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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@O0M@ ,Wymagania ogolne”
punkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdt, w terminie uzgodnionym zzynierem Projektu,
Wykonawca dostarczy hynierowi Projektu do akceptacji projekt skiadu raiski
mineralno-asfaltowej oraz wyniki batléaboratoryjnych i probki materiatéw pobrane

w obecnéci Inzyniera Projektu do wykonania bada kontrolnych przez
Zamawiajcego.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ikzi asfaltu,

— okresleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikow z zal@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uié sig w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwdcieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwy
scieralnej

z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartasfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwyscieralnej
Z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartasfaltu

Wymiar oczek sit #, mm KR1-2
scieralna 0/16
Przechodzi przez:
20 100
16 90+100
12,8 80+100
9,6 69+100
8 62+ 93
6,3 56+ 87
4 45+ 76
2 35+ 64
0,85 26+ 50
0,42 19+ 39
0,3 17+ 33
0,18 13+ 25
0,15 12+ 22
0,075 7+ 11
Zawarta¢ frakcji grysowej 36+ 65
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Orientacyjna zawartd asfaltu w mieszance 5,0+6,5
mineralno-asfaltowej, %, m/m

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinienc hystalony na podstawie bada
prébek wykonanych wedtlug metody Marshalla; probdivimny spetnid wymagania

podane w tablicy 4 Ip. £ 6.
Wykonana warstwa écieralna z betonu asfaltowego powinna spéigmagania

podane w tablicy 4 Ip. ¥ 9.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch do warstwy

scieralnej
Lp Wiasciwosci . KR1-2
Scieralna 0/16
1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/16
2 | Modut sztywnéci pelzania’, MPa nie wymaga si
3 | Stabilng¢ wedlug Marshalla w temperaturze®8D, kN >55
4 | Odksztatcenie wedtug Marshalla w temperaturze®0 2,0+5,0
mm
5 | Wolna przestrzew probkach Marshalla, % 1,5+45
6 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Markh&l 75,0+ 90,0
7 | Gruba¢ warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej w cm;
- 0/16 mm od 4,0do 5,0
8 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % > 98,0
9 | Wolna przestraew warstwie, v/iv 1,5+5,0

1) oznaczony wedtug wytycznych IBDiIM, zeszyt nr 48
2) probki zagszczone 2x50 udergeibijaka

5.2.2. Warstwa wizaca z betonu asfaltowego
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwy
wiazacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego oraz odewine zawartei asfaltu
podano w tablicy 5.
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinienc hystalony na podstawie bada
prébek wykonanych wedlug metody Marshalla; probdivimny spetnid wymagania
podane w tablicy 6 Ip. 1 6.
Wykonana warstwa wkaca i wyrOwnanie z betonu asfaltowego powinny sgéni
wymagania podane w tablicy 6 Ip=R.

Tablica 5. Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dosiwy whzacej

I wyrébwnania z betonu asfaltowego oraz orientagyawartéci asfaltu
KR1-2 KR3-6 KR3-6 KR3- 6
Wymiar oczek sit #, mm wiazaca Wiazaca | wiazaca Wyréwnani
0/16 0/20 0/25 e 0/16
Przechodzi przez: 100
25 100 84+100
20 100 87-100 | 75+100 100
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16 88+100| 77-100 68+90 87+100
12,8 78+ 100 66-90 62+ 83 77+100
9,6 67+ 92 56-81 55+ 74 67+ 89
8 60+ 86 50-75 50+ 69 60+ 83
6,3 53+ 80 45-67 45+ 63 54+ 73
4 42+ 69 36-55 32+ 52 42+ 60
2 30+ 54 25-41 25+ 41 30+ 45
0,85 20+ 40 16-30 16+ 30 20+ 33
0,42 14+ 28 10-22 10+ 22 13+ 25
0,3 11+ 24 8-19 8+ 19 10+ 21
0,18 8+ 17 5-14 5+14 7+ 16
0,15 7+ 15 5-12 5+12 6= 14
0,075 3+ 8 4-6 4+ 6 5+ 8
Zawarta¢ frakcji grysowej 46+ 70 59+ 75 59+ 75 55+ 70
Orientacyjna zawarts asfaltu | 4,3+5,8 4-5,5 4+55 4,3-58
w mieszance min-asfalt, %,
m/m
Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralndtasfgch do warstwy wizacej
i wyréwnania
Lp Wiasciwosci KR1-2 KR3-6
wiazaca Wiazaca,
wyréwnanie
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej, mm 0/25 wizaca
0/16 0/16 wyréwnanie
2 | Modut sztywnéci pelzania’, MPa nie wymagany| > 16,0
3 | Stabilnd¢ wedtug Marshalla w
temperaturze 60C, kN > 8,0 >11,0
4 | Odksztatcenie wedtug Marshalla w 1,5+4,0
temperaturze 60C, mm 2,0+5,0
5 | Wolna przestraew probkach Marshalla, 4,0+ 8,0 4,0- 8,0
% viv
6 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w
prébkach Marshalla, % 65,0+ 80,0 <75,0
7 | Gruba¢ warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej w cm; o
uziarnieniu: od 3,0 od 3,0
- 0/16 mm (wyréwnanie) od 4,0 do 6,0 -
- 0/20 mm (wazaca) - od 7,0 do 10,0
- 0/25 mm (wizaca)
8 | Wska&nik zag;szczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
9 | Wolna przestrzew warstwie, v/v 4,5+ 9,0 4,5-9.0
1) oznaczony wedtug wytycznych IBDIM, zeszyt nr 48
Prébki do badania wedtug Marschalla ggarzone 2x75 uderzaibijaka

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przebudowa uktadu drogowegae¥ta Sw. Maksymiliana wraz z budaviunelu drogowego
pod Drogy Gdyiskg, torami SKM i PKP w Gdyni, zadanie 1 — Roboty dwg wraz z

infrastrukturg.



382 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE D 05.00.00idMaghnie

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje s w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub ciaglym zapewniajcej prawidiowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie
i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadmikié gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej.
Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z regef@opuszcza si dozowanie olgjosciowe
asfaltu, przy uwzgldnieniu zmiany jegogptasci w zaleznosci od temperatury.
Dla kategorii ruchu KR 5-6 dozowanie sktadnikow powo by sterowane
elektronicznie.
Tolerancg dozowania sktadnikéw magvynost:
— jedna dziatka elementarna wagi, wadjiie przeptywomierza, lecz nie ¢giej niz +

2% w stosunku do masy skfadnika.
Jezeli jest przewidziane dodaniodka adhezyjnego, to powinien onébgozowany
do asfaltu w sposob i w Boiach okrélonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gedni, z uktadem
termostatowania, zapewmaym utrzymanie statej temperatury z tolerancp°C.
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku pava wynost:
— dla asfaltu rodzaju 35/50 145+ 165°C,
— dla asfaltu rodzaju 50/70 14D+ 16C°C.
Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna
po dodaniu wypetniacza uzyskata wdava temperatur. Maksymalna temperatura
goracego kruszywa nie powinna bywyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowe] powinna

WYNOSK:
— z asfaltem 35/50 14Q =+ 17C°C,
— z asfaltem 50/70 138 + 165°C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakéshieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturzezsaej od wymaganej powinna byotraktowana
jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiga
Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna lyyprofilowane

i rowne, bez kolein. Powierzchnia poglopowinna by sucha i czysta.
Nieréwnaici podtaza pod warstwy asfaltowe nie powinnycowicksze od podanych

w tablicy 7.
Tablica 7. Maksymalne nieréwém podiaza pod warstwy asfaltowe, mm
Lp droga klasy pod wizaca | Podscieralm
1 |droga klasy GP 9 -
2 |drogaklasy G lub Z 12 9
3 |drogaklasy D lub L oraz place i parkingi 15 12

W przypadku gdy nierowroi podiaza s wigksze od podanych w tablicy 7, pogéo
nalezy wyrowna poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyrownawczej.
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