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SZCZEGOt OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE D 04.00.@@lb&dowy

W przypadku rozkladania mieszanki polpwszerokdci warstwy, wystpujace
dodatkowo zcze podiine naley zabezpieczy w sposOb podany dla agiza
poprzecznego

Ztacze podiune ukladanej nagbnej warstwy, na przyklad wiacej, powinno
by¢ przesunite co najmniej o 15 cm wzglem zhcza podtanego podbudowy.

Ztacza powinny by catlkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny hy w
jednym poziomie.

Warstwy podbudowy grubszezniOcm wykona w dwdéch warstwach z zapewnieniem
powiazania mg¢dzywarstwowego poprzez skropienie emubsgfaltova w ilosci ustalonej

w SST D-04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie warksbnmstrukcyjnych” tj od 0,3kg/m2
do 0,5kg/m2 asfaltu (pozosiapgo po odparowaniu wody z emulsji). Zaleca
si¢ do skropienia zastosowamulsg asfaltova kationows sredniorozpadow.

W wypadku mniejszej gruoi warstwy wyrownawczej bitumicznej nad obiektem —
tunelem nt 8cm naley ja wykona& jak dla warstwy wjzace]j opisanej
w SST D-05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdéndadania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkigszanki mineralno-asfaltowej
I przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi Projektu do akceptacji.

Przebudowa uktadu drogowegae¥ta Sw. Maksymiliana wraz z budavtunelu drogowego pod
Drogq Gdyisky, torami SKM i PKP w Gdyni, zadanie 1 — Roboty dwg wraz z infrastruktur



