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Przekréj B—B
skala 1:50

012 1=1700 Zestawienie stali
szt. 21 co 150
Srednica | Dtugosé poj Diugost catkowita [m]
Poz. |lloé [szt] 9oSe PO T 0 AN g 12 AII-N] § 16 AN 20 ATI-N] ¢ 25 AIIN] g 32 ATIN
preta preta [mm]
[m] [m] [m] [m] [m] [m]
o 1 51 932 7 030 - - - - 358,5
R 2 , 2 45 925 6010 - - - 2705 -
X ” 3 13 0|25 6 930 - - - 90,1 -
N , S 4 17 925 8 540 - - - 1452 -
S M {p 5 8 0|25 8 040 - - - 64,3 -
@ g N 6 9 9|20 6 120 - - 55,1 - -
t— < a iy @ 7 25 0|25 3880 - - - 97,0 -
D AN ” D 8 33 9|25 2910 - - - 96,0 -
@\ W 9 15 0|16 7 460 - 11,9 - - :
N2 17 10 30 /16 5730 - 171,9 - - -
docinat na_montazu vfm 11 15 §[16 4780 - 717 - : -
123y 12 16 416 4 860 - 77,8 - . -
1212 13 22 916 4000 - 88,0 5 - :
) o 19 14a 5 9|16 2050 - 10,3 - - -
~ 1242 \@ 14b 5 o[16 2050 - 10,3 - - -
$12_L=3400 bo 19
szt 3 co 150 12 42 15a 6 416 2010 - 12,1 5 - :
| 15b 6 0|16 2010 - 12,1 - 5 5
Lo 19 16 22 916 3400 - 74,8 - - .
1217 17 33 916 3200 - 1056 - - -
£ 18 15 916 6 200 - 93,0 : - 5
&, Do 19| 19 15 o[ 16 8510 - 1277 - - -
mw JM 20 18 16 8 510 - 1532 - - -
,NMI #N. 21 21 0 16 2 380 - 50,0 - - -
575 f bo 14 22 21 o[16 2 250 - 47,3 5 - :
iRt 23 13 916 3040 - 39,5 - - -
C 2 c q 24 2 4|20 5 060 - - 10,1 - 5
bo 19 25 2 9|20 6 200 - - 12,4 - -
b 26 12 o1 1380 : 16,6 - . -
12 12 27 61 9[10 2 000 122,0 - N - 5
Wm m 28 47 910 2210 103,9 - - : -
po 19 29 14 ¢10 1 870 26,2 - - . - -
1212 30 3 912 3400 - 10,2 - n - N
31 21 912 1700 - 35,7 - 5 - N
32 6 /12 6 940 - 41,6 - n - 5
33 16 /12 1160 - 18,6 - n - N
34 9 9[16 2890 - 26,0 : - 5
35 10 9[30 500 - - N - N
36 30 916 2170 - 65,1 - - .
37 30 0[16 2430 - - 72,9 } - 5
UEmom.m catkowita [mm] 2521 106,1 14374 77,6 763,1 358,5
Ciezar jednostkowy [kG/m] 0,617 0,888 1,580 2,470 3,850 6,310
Ciezar catkowity wig ¢ [KG] 165,5 94,2 22711 191,7 29378 | 2262,3
Ciezar catkowity stali A ll-N [kG] 79127
Uwagi:

1. Dlugosé¢ pretow podano po osi.
2. Wysokos¢ ciosdow podlozyskowych skorygowaé¢ wysokosé po
dobraniu lozysk.
3. Promienie giecia pretdow, lokalizacja zak!adowi sposdob ukladania

pretow—zgodnie z PN—91/S—-10042 "Obiekty mostowe. Konstrukcje

betonowe”

4. W obrebie wnek rewizji elektrycznych prety docinac na montazu

5. Przed betonowaniem osadzi¢ drzwiczki wnek rewizyjnych
(drzwiczki w/g rys. szczegdlow)
Beton konstrukcyjny: C30/37

Stal zbrojeniowa: A III-N

Objetos¢ betonu

podpora: V=39,0m
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Rozwigzania zawarte w niniejszym opracowaniu %oa_mo&a ochronie prawa autorskiego i mogq by¢ powielane

oraz cao%nm:mozm osobom trzecim jedynie przez

praw autors

amawiajqcego w zakresie okreslonym w umowie o przeniesienie
ich lub na podstawie pisemnego zezwolenia w/w Biura z zastrzezeniem wszelkich skutkéw prawnych
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