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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANO-MONTAZOWYCH

NR 19

KATEGORIA — 45421152-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

SCIANKI KABIN SANITARNYCH Z ELEMENTOW SYSTEMU
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19.1. WSTEP

19.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Scianek kabin sanitarnych z elementéw systemu.

19.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna na zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji robét okreslonych w pkt. 1.1.

19.1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie scianek kabin sanitarnych z elementéw systemu, przy zastosowaniu wyrobow
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

19.1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych:

$ciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzagdkowany zesp6t potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywno$ci,

Scianka dzialowa — Sciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Przy wykonywaniu zabudéw pomieszczen sanitarnych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
aprobacie technicznej wydanej dla systemowych Scianek.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
roboét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

19.2. SYSTEMY | MATERIALY OKLADZIN SCIAN

19.2.1. Systemy
19.2.1.1. System s$cianek giszetowych

- litego laminatu HPL

- ptyty drzwiowe

- konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych,

- akcesoria (profile stezajgce, katowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykajgce, zamki ze
wskaznikiem wolne/zajete(zamkopochwyt z aluminium i polamidu, awaryjne otwieranie, w
systemie dla szkdt), relingi i uchwyty relingdw, tgczniki, wkrety, uszczelki, wieszaki na
ubranie).

Zastosowanie:
kabiny sanitariatow (WFD-01), przegrody pisuarowe (WFD-02), kabiny prysznicowe(WFD-03).

19.2.2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczgace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
»~Wymagania ogdélne” pkt 2.

19.2.2.1. Plyty laminatowe na $cianki i drzwi

Piyty laminatowe wykonane z termicznie utwardzonej zywicy wzmocnionej jednorodnym wtéknem

drzewnym.
grubosc¢ 10 mm
kolor wg projektu

Elementy laminatowe kabin sanitarnych powinny dopowiada¢ wymaganiom niniejszych warunkéw:
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Warunki techniczne dla elementéw kabin

Lp Wymagania Ptyty laminatowe
1. 2. 3.
1. | Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen naroznikow, krawedzi
2 Odpornosc¢ na uderzenia kulkg o
" | masie 263 g z wysokosci 1,75 m bez peknieé¢

Odpornosc¢ na zaplamienia: kawa,
3. | herbatg, kwasami organicznymi,

rozpuszczalnikami, olejami bez zmian powierzchni
4. | Odpornos¢ na zar papierosa bez zmian powierzchni
5. | Chtonnos$¢ wody w % <8,0
6. | Naprezenia zrywajgce w MPa =70
7. | Wytrzymatos¢ na zginanie w MPa =70
8. | Scieranie powierzchni w mg/obr <80,0
8. | Klasyfikacja ogniowa wyréb nie zapalny

19.2.2.2. Akcesoria

Do wykonania scianek zabudéw pomieszczen sanitarnych powinny byé stosowane akcesoria (profile
stezajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingdéw, tgczniki, wkrety, zaslepki,
uszczelki) z materiatéw nie ulegajgcych korozji (aluminium, mosigdz, stal nierdzewna, tworzywa
sztuczne) lub zabezpieczone antykorozyjnie. Powinny one spetnia¢ wymagania norm:

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania
i metody badanh

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody
badan

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci,

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)  Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje.

19.3. SPRZET

19.3.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

19.3.2. Sprzet do montazu kabin

Wykonywanie $cianek systemowych z laminatéow nalezy wykonywacé przy uzyciu specjalistycznych
elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

GENERALNY PROJEKTANT — KONSORCJUM FIRM PIOTR HARDECKI ARCHITEKT | LWS ARCHITEKCI SP. Z O.0.
UL. MIEDZYBORSKA 87 / 7 04-013 WARSZAWA
177


javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%20ISO%203506-4:2004%20(U)&nw=f&t=wkr%C4%99ty&tw=w&i=&il=1000&s=1',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-91/M-82054.19&nw=f&t=wkr%C4%99ty&tw=w&i=&il=1000&s=1',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-91/M-82054.19&nw=f&t=wkr%C4%99ty&tw=w&i=&il=1000&s=1',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%201935:2003&nw=f&t=okucia%20budowlane&tw=w&i=&il=1000&s=1',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%201906:2003&nw=f&t=okucia%20budowlane&tw=w&i=&il=1000&s=1',600,500)
javascript:displayWindow('detale.php?j=pl&n=PN-EN%201670:2000&nw=f&t=okucia%20budowlane&tw=w&i=&il=1000&s=1',600,500)

) SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ZESPOL OBIEKTOW OSWIATOWYCH WRAZ Z TERENAMI SPORTOWYMI | INFRASTRUKTURA
W DZIELNICY CHWARZNO-WICZLINO W GDYNI ((ETAP Il SP)

19.4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw

Elementy kabin powinny byé pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢é dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.
Sktadowanie materiatdbw powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkiadzie.

19.4.3. Transport materiatow

Transport materiatbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okredlony w instrukciji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

19.5. WYKONANIE ROBOT

19.5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt.5.

19.5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne
roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢
oczyszczone z odpaddw. zabudowy nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

5.3. Montaz scianek systemowych

Montaz $cianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i
tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementdéw nastepuje
tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe S$cianki kabin do scian murowanych i
posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do
poditoza za pomocg systemowych tgcznikéw i $cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz
skrzydet drzwiowych i zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich
elementéw nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajacg powierzchnie elementéw i w kazdej kabinie
zamontowaé podwojny wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta
zastosowanego systemu.

19.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

19.6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

19.Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna byé zgodna z normami i aprobatami
technicznymi ITB wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
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Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

19.7. OBMIAR ROBOT

19.7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie $cianek systemowych oblicza sie w metrach kwadratowych. Zasady obmiarowania
wedtug pkt. 4 Zatozen szczegotowych Rozdziatu 10 Stolarka KNR 2-02 Konstrukcje budowlane

19.7.3. Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe $cianek systemowych okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

19.8. ODBIOR ROBOT

19.8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

19.8.2. Odbior scianek systemowych

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

19.8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidlowos¢ wykonania Scianek,

- prawidiowos¢ zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- réwnosc i ptaskos¢ powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementéw mocujgcych,

- wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie Scianek powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone
przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci
2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
Scian kabin powinien by¢ wykonany z doktadnoécig do 1 mm. Dopuszczalne odchytki sg
nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od | Powierzchni i krawedzi od kierunku

. Przecinajgcych sie
ptaszczyzny [
krawedzi od linii g?fﬁiynztgc.i od kata w
prostej pionowego poziomego J

Nie wieksza niz 1 | Nie wieksze niz 1 mm | Nie wieksze niz 1 mm i |Nie wieksza niz 1 mm na
mm i w liczbie nie|i ogdlem nie wiecej|ogotem nie wiekszej niz | dlugosci faty kontrolnej 2 m
wiekszej niz 2 szt | niz2 mm 2 mm na catej
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. o powierzchni
na catej dtugosci . C .
; ograniczonej $cianami,
taty kontrolnej 2 m o
belkami itp.

19.9. PODSTAWA PLATNOSCI

19.9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstaw platnosci

Ogolne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

19.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
19.10.1. Normy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania

PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wiasciwosci

PN-EN I1SO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod

obcigzeniem. Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i
tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi wtdknami

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Laminaty widkiennicze i
widkniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody
badan

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN 1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem migekkim i ciezkim

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia

jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

19.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Dokumentacja i specyfikacje w zaméwieniach publicznych, 1zba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

Instrukcja montazu systemow kabin sanitarnych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANO-MONTAZOWYCH

NR 20

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
KATEGORIA — 45400000-1

ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH

(WYCIERACZKI SYSTEMOWE WEWNETRZNE |
ZEWNETRZNE - MONTAZ)
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20.1. WSTEP

20.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
montazu wycieraczek systemowych.

20.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji rob6t okreslonych w pkt 1.1.

20.1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i
majgce na celu montaz wycieraczek dwustrefowych, do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty i
wyroby odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

20.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczaja:
wyréb — produkt wykonany jako odrebna catos¢, spetniajgca okreslone funkcje.

20.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

20.2. MATERIALY

20.2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

20.2.2. Wycieraczki systemowa

Wycieraczki wytapujgce brud - wyréb sktadajgcy sie z:

- petnych profili aluminiowych wypetnionych wktadami czyszczgcymi szczotkowo gumowymi
(szczotki i guma, na przemian)

-gr. 22 mm
- kolor czarny
- ramy o wymiarach wg projektu, do montazu we wnece wysokosci 25 mm,
- rama — kgtownik ze stali nierdzewnej 25x25x2 mm
- podktad — wylewka samopoziomujgca gr. 2-3 mm.

Zastosowanie:
wewnatrz budynku strefa zabezpieczenia przed wnoszeniem na butach zanieczyszczen.
przedsionki wejsciowe — WHD- 01

20.3. SPRZET

20.3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
20.3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

20.4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 4.
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20.4.2. Transport materiatéw

Wyroby nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
uszkodzeniami, dowolnymi srodkami transportu zgodnie z instrukcjg producenta.

20.5. WYKONANIE ROBOT
20.5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 5.

20.5.2. Przygotowania podtoza

Zagtebienia do montazu wycieraczek wewnetrznych przygotowa¢ zgodnie z projektem. Podtoze pod
wycieraczki wewnetrzne stanowi¢ bedzie jastrych cementowy i wylewka samopoziomujgca wykonana
zgodnie z ST ,, Podtoza i podktady betonowe”.

Podtoze w zagtebieniach pod wycieraczki powinno by¢ poziome, réwne, suche i wolne od
zanieczyszczen.

20.5.3.Montaz wycieraczek

W przygotowanych zagtebieniach do dna zamontowaé przy pomocy wkretdw, ramy stalowe. Dno
wneki wyrdwnac wylewka samopoziomujgcg. W przygotowanych zagtebieniach uktadac systemy mat
z szyn aluminiowych z wyktadzing odpowiednig do przechwytywanie brudu gruboziarnistego, bfota,
Sniegu, i wytapywania drobnoziarnistego brudu, kurzu, pytu i wchtaniania wilgoci

Wszystkie prace montazowe wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta systemowych wycieraczek
strefowych.

20.5.4. Konserwacja

Wyjac lub zrolowac maty dla utatwienia czyszczenia wneki. Wktadke bieznika regularnie odkurzag i
okresowo czysci¢ szamponem. Stosowac sie scisle do zalecen producenta systemu wycieraczek
wejsciowych.

20.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

20.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
20.6.2. Badania w czasie robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakoSci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem

nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, e zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtadciwych przepiséw i
dokumentow technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong wyzej.

oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan

doraznych.

Wyniki badah materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora budowy.

20.6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podtoza oraz zmontowanego systemu wycieraczek, powinny by¢ przeprowadzane w sposéb

umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw
Prawidtowosci wykonania podtoza przez sprawdzenie:

- réwnosci ptaszczyzny poziomej przy uzyciu dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu
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nie powinna wykazywacé przedwitow wiekszych niz 1 mm.
- odchylenia powierzchni podioza od ptaszczyzny nie powinny przekraczaé¢ 2 mm dtugosci taty i 2
mm na catej dlugosci lub szerokosci wneki,

20.7. PRZEDMIAR ROBOT

20.7.1. Ogdlne zasady przedmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 7.
20.7.2. Jednostka przedmiarowa

Jednostkg obmiarowg podktaddéw betonowych i z materiatéw sypkich jest metr szescienny, podktadow
z zaprawy cementowej jako warstwy wyréwnawczej i spadkowej metr kwadratowy (m?2).

20.8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru podkiadéw.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.

- podktady poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usung¢ podktad i ponownie wykonac.

20.8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do montazu wycieraczek
dwustrefowych.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic z
zanieczyszczen.

20.8.3.0dbiér wycieraczek

Odbiér wycieraczek dwustrefowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z

zamoéwieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja

powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnosé

wykonania stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6

z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozatych punktach.

Wycieraczki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidr powinien obejmowaé sprawdzenie:

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu
metrowej faty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

- wyglagdu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

Odbidr gotowych wycieraczek powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

20.9. PODSTAWA PLATNOSCI

20.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9.
20.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdine.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

- PN-62/B-10145 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow

zapewniania jako$ci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANO-MONTAZOWYCH

NR 21

Oznaczenie kodu wedtug Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

KATEGORIA — 45443000-4
ROBOTY ELEWACYJNE
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21.1. WSTEP

21.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot elewacyjnych (ocieplenie scian elewacji, wyprawy tynkowe, oktadziny dekoracyjne)

21.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

21.1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie ocieplenia $cian zewnetrznych i stropodachu, do ktérych wykonania zostaty
uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

21.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczaja:

tynk — mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, wtdkien lub innych materiatow, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni Scian i
sufitow i twardnieje po zastosowaniu.

obrzutka — mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obutych
sktadnikow (a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejgca po zastosowaniu, uzywana najczesciej
do pokrycia Scian i sufitow.

21.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w ST 01 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

21.2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»~YWymagania ogélne” pkt 2.

21.2.2. Wetna mineralna

Weltna mineralna do izolacji termicznej i akustycznej, stropdw, Scian ostonowych, dziatowych i z
elewacja z paneli HPL:

Grubosé 15 cm,
Klasa reakcji na ogien A1
wspotczynnik przewodzenia ciepta Ab min0,032 W/m?K

21.2.3. Folia paroprzepuszczalna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroprzepuszczalna, wiatroizolacyjna — powtoka z polipropylenu, petni funkcje zabezpieczenia
izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary
wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$¢ wewnatrz przegréd budowlanych.
Szczelnos¢é uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zakladow sasiednich arkuszy folii tasma
uszczelniajgca i obustronnie klejgca.

Zastosowanie:
Folia zastosowana jako wiatroizolacja

21.2.4. Oktadzina HPL

System przewidziany w projekcie to metoda montazu oktadzin elewacyjnych. Ptyty wykonane z
laminatéw elewacyjnych HPL, na ktére skitadajg sie termoutwardzalne Zzywice syntetyczne
wzmochione widknami celulozowymi, przykrecane do pionowej konstrukcji szkieletowej z metalowych
ksztattownikow zatozonych na stanie surowy

Oktadzina HPL na wybranych fragmentach $cian budynku — elewacja wentylowana

Informacje techniczne

Grubosé : 8 mm,

Formaty: 3650 x 1320 mm, 3050 x 1320 mm, 2180 x 1020 mm
Maksymalny format montazowy: 3050 x 1320 mm

Waga piyt : 8,5; 11,2 et 14 kg /m2 w zalezno$ci od grubosci
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Klasyfikacja ogniowa: System NRO, ptyty niezapalne.
Wiasciwosci

Reakcja na ogien euroklasa B-s2, dO
Wytrzymatosc¢ sruby = 2000 N
Wytrzymato$¢ na zginanie =100 MPa
E- modut = 10000 MPa
Wydzielanie formaldehydu Klasa E1
Odpornos¢ na zmiane temperatury zdana
Trwatosé:

- Odpornos¢ na wilgo¢ zdana

- Gestos¢ = 1400 kg/m3

21.2.4.1. Konstrukcja szkieletowa metalowa

21.2.4.2. Narozniki mocujace do ksztatltownikéw (zaczepy katowe)

— Narozniki z galwanizowanej stali lub ze stali ocynkowanej ogniowo do ksztattownikéw typu
kapeluszowego lub kgtownikéw (konstrukcja szkieletowa sztywna)

Uwaga:

— Jezeli zaczepy zrobione sg z innego metalu niz ksztattowniki, nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
elektrolityczna.

— Wymagane poziomy zabezpieczenia oraz wybér metalu zalezy od stopnia narazenia na dziatanie
czynnikéw zewnetrznych.

21.2.4.3. Elementy mocujace

Opisane elementy mocujgce pozwalajg na zaktadanie:

- naroznikéw na konstrukcji noznej; na ogét to metalowe kotki rozporowe.

- ksztattownikéw na zaczepach katowych,-

Mocowanie przy pomocy dwodch srub samowkretnych @ 5.5 x 25mm (ze stali ocynkowanej dla rusztu
ze stali galwanizowanej i ze stali nierdzewnej dla rusztu aluminiowego)

21.2.4.4. Ksztattowniki metalowe konstrukcji szkieletowej pionowej

- Ksztattowniki stalowe konstrukcji szkieletowej pionowej otrzymane metod giecia stali ocynkowane;j
ogniowo zgodnie z norm NF EN 147 i 10142.

- Ksztattowniki na ogét o przekroju w ksztatcie kapelusza o minimalnej grubosci 15/10 w przypadku
ksztattownika PAC 3030.

- Zalecane s profile posrednie typu L PACC 3030 lub C PACU 3030.

- Maksymalna standardowa dtugos$c¢ fabryczna wynosi 6 mb.

21.2.4.5. Cokoty
Cokoty z ptyt betonowych zbrojonych wiéknem szklanym;

— grubosé 3 cm;

- wymiary wg projektu;

— odpornosé¢ na ogienh A1;

— odpornos$¢ na mréz -40°C;

— odpornos¢ na wilgoé po impregnacji srodkiem hydrofobowym na bazie siloksanu
lub zywice

— mocowanie kotwy ze stali nierdzewne;j

- zywica do uszczelniania punktowych przebi¢ izolacji.

21.2.5 Elewacje metoda mokra lekka

Izolacje termiczne montowac¢ wg ST Izolacje cieplne i akustyczne:
styropian samogasnacy gr. 18 cm o wspotczynniku lambda nie gorszym niz 0,035W/m2K;
wetna mineralna gr. 18 cm o wspodtczynniku lambda nie gorszym niz 0,035W/m2K

21.2.6. Siatka zbrojaca

Powinna posiada nastepujgce wiasciwosci;
— ciezar powierzchniowy ok. 145 g/m2
— wielko$é oczek ok. 4,00 mm * 4,00 mm

21.2.7. Zaprawa klejowo- szpachlowa

Zaprawa klejowo - szpachlowa na bazie mieszanki cementéw z wypetniaczami mineralnymi, srodkami
hydrofobizujgcymi i modyfikatorami w postaci suchej mieszanki przeznaczona do mocowania piyt
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styropianowych i z wetny mineralnej oraz do wykonywania na nich cienkiej warstwy zbrojonej siatkg
przy ocieplaniu budynkéw metodg lekkg — mokra.

Dodatkowe wiasciwosci: uelastyczniona, zbrojona wtéknami, odporna na warunki atmosferyczne.
Dane techniczne:

Proporcje mieszania: 7,25-7,75 | wody na 25 kg

Temperatura stosowania: od +5do +25 °C

Czas zuzycia: ok. 2 godz.

Przyczepnosc :

-do styropianu: >0,1 MPa (rozerwanie w warstwie styropianu)

Orientacyjne zuzycie:

- mocowanie ptyt styropianowych: ok.4,0 kg/m2

-mocowanie ptyt wetny mineralnej  ok.5,0 kg/m2

-zaprawa zbrojgca (na wetnie) ok. 6 kg/m2

-warstwa zbrojona (na styropianie): ok.3,0 kg/m2

Zaprawa zawiera cement i zmieszana z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chronié
naskorek i oczy. W przypadku kontaktu materiatu z oczami ptukac¢ obficie wodg i zasiegng¢ porady
lekarza. Zawartos¢ chromu VI — ponizej 2ppm w okresie wazno$ci wyrobu.

Wyréb powinien posiada: aprobate techniczng ITB oraz Certyfikat Zgodnosci ITB

Wymagania:
— Woyglad - sucha mieszanka, bez zbrylen i obcych wtrgcen

— Konsystencja, cm 8,5 £1,0
— Strata prazenia w temp. 450°C, % 1,7940,12,
— Przyczepnosé, MPa
a) do wetny mineralnej
— w stanie powietrzno - suchym 20,1
— po 24 h zanurzenia w wodzie 20,1
— po 5 cyklach termiczno wilgotnosciowych (24h zanurzenia w wodzie i 48 h suszenia) 20,1

21.2.8. Mineralna zaprawa tynkarska
Tynk mineralny cienkowarstwowy, na bazie cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami,
w postaci suchej mieszanki ,pod malowanie” w kolorze biatym, lub kolorach wedtug katalogu
Producenta. Wykonywany w technologi ,lekkiej-mokrej” z ociepleniem ze styropianu lub wetny
mineralnej, na podwojnej siatce zbrojgcej z widkna szklanego.
Faktura tynku gtadka (1mm)
Dane techniczne:

— Temperatura stosowania od +5 do +25°C

— Kolor, biaty i w wersji do malowania

— Odporny na wpltywy atmosferyczne,

— Hydrofobizowany,

— Mrozoodporny,
— Woysoce paroprzepuszczalny,
— Niepalny.
Wymagania
— Kolor biaty
— Ziarno 1,0 mm,
- Woyglad sucha mieszanka bez zbrylen

21.2.9 Farba silikonowa

- Wysoka przepuszczalnos¢ CO2 i pary wodnej,
— Woysoka odpornosc¢ na dziatanie wody,
— Najwyzsza odporno$¢ na zabrudzenia,
— Wysoka zdolno$¢ przenoszenia naprezen,
— Elewacyjna farba silikonowa,

Podstawowe skfadniki:

— dyspersja polimerowa,
— emulsja zywicy silikonowej,
— biate pigmenty mineralne, weglan wapnia,
— wypetniacze silikatowe, talk, woda, gliko-eter,
— dodatki, $rodki konserwujgce;
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Parametry:
— Gestos¢ 1,5 g/lcm3
— Odczyn pH 9,0-10,0
— Gestos¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V 200-400 g/(m2 d)
—  Wspot. dyfuzji pary wodnej sd 0,1 m
—  Wspdt. dyfuzji pary wodnej 500-600
— Kapilarne podcigganie wody 0,1 kg/(m2 h1/2)
— Jasnos$¢ 91%
— Stopien bieli 84%
—  Wyréb powinien by¢ zgodny z normg PN/C/81913, posiada atest PZH, jako skfadnik systemu
— aprobatg techniczng ITB.
— Zuzycie — ok. 0,18-0,20 I/m2
— Obrébka - nanoszenie pedzlem, watkiem lub natrysk

21.3. SPRZET

21.3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢é wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego.

21.4. TRANSPORT

21.4.1. Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

23.4.3. Transport materiatow

Transport materialdbw powinien odbywaé sie odpowiednimi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w
instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

21.4.4. Sktadowanie

Piyty HPL przechowywane przez dtuzszy czas powinny byé utozone poziomo, na podtozu czystym i
stabilnym, w szczelnym opakowaniu. Nie nalezy ustawia¢ palet jedna na drugie;j.

Te same zasady odnoszg sie rowniez do ptyt docietych na wymiar. Nieprzestrzeganie powyzszych
wskazowek grozi uszkodzeniem ptyty.

21.5. WYKONANIE ROBOT

21.5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

21.5.2.Wykonanie rob6t — mocowanie ptyt ocieplenia ze styropianu lub weiny mineralnej

21.5.2.1. Przygotowanie podtoza

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyroboéw do wykonywania ocieplenia
budynkéw systemem, powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane firmy, w temperaturze od +5
do +25 °C. Przyczepnos¢ zaprawy klejowej do przygotowanego podtoza sprawdza sie poprzez
przyklejanie kostek styropianu 10 x 10 cm w kilku miejscach i reczne ich odrywanie po 4+7 godzinach.
Nosnosc¢ podioza jest wystarczajgca wtedy, gdy styropian/wetna mineralna ulega rozerwaniu.

21.5.2.2. Mocowanie plyt izolacji termicznej

Zaprawe klejowg nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy po obwodzie ptyty styropianowej/ wetny mineralnej
z zachowaniem dystansu 2 cm od krawedzi ptyty i jednym pasem przez srodek

szerokosci ptyty. Po natozeniu zaprawy ptyty nalezy bezzwtocznie przytozy¢é do ocieplanej Sciany i
lekko docisnaé uzywajac diugiej faty. Réwnosé powierzchni zamocowanych plyt styropianowych/z
wetny mineralnej mozna korygowaé¢ do 20 min od ich przyklejenia.

Piyty nalezy mocowac $cisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem ,mijankowego”
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uktadu stykéw pionowych.

5.4 Wykonanie warstwy nosnej.

Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach) nieréwnosci ptyt nalezy szlifowac papierem

Sciernym nastepnie doktadnie obmiesé szczotkg z luznych resztek materiatu

izolacyjnego i dodatkowo mocowac¢ odpowiednimi fgcznikami mechanicznymi. Jesli styropian (lub
wetna mineralna) przez ponad 2 tygodnie nie zostang pokryty warstwg zbrojong, to nalezy oceni¢ jego
jakosc. Plyty o pylacej powierzchni koniecznie wymagajg przeszlifowania grubym papierem sciernym.
Dla scian wentylowanych nie wykonuje sie warstwy nosnej ani zbrojenia siatkg. W tym przypadku
izolacje termiczna, nalezy zabezpieczy wiatroizolacja o przepuszczalnosci pary wodnej >1500
g/m2/24h.

21.5.2.3. Wykonanie warstwy zbrojonej siatka.

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadza¢ réGwnomiernie na powierzchni ptyt za pomoca pacy zebatej o
wielkosci zebéw 10-12 mm. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke z wtdkna
szklanego, zatapia sie jg przy uzyciu pacy metalowej i szpachluje sie na gtadko. Prawidtowo zatopiona
siatka z wtdkna szklanego powinna by¢ nie widoczna i catkowicie zatopiona w zaprawie klejgcej.
Nalezy przy tym zachowac¢ zaktady sgsiednich pasow siatki, wynoszace okoto 10 cm.

21.5.3. Wykonanie robét tynkarskich i malarskich

Calg zawarto$¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za
pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowaé
rdzewiejgcych pojemnikdw i narzedzi. Konsystencje trzeba dobra¢ w zaleznosci od warunkow
stosowania. W czasie prowadzenia robot nalezy zachowywaé jednakowg konsystencje materiatu
poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie przez dodawanie wody. Tynk réwnomiernie
nanosi¢ na podtoze, na grubos¢ ziarna, za pomoc trzymanej pod katem stalowej pacy. Nastepnie,
kolistymi ruchami ptasko trzymanej packi plastikowej nalezy nada mu jednorodng fakture. Tynk
zacierany packg uzyskuje wyglad gesto utozonych ziaren kruszywa. Nie wolno skrapia¢ tynku woda.
Na jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw, zachowujgc jednakowe dozowanie wody.

W  przypadku koniecznosci przerwania pracy nalezy przyklei¢ tasme samoprzylepng wzdtuz
wyznaczonej wczesniej linii. Nastepnie natozy¢ tynk, nada¢ mu fakture i zerwa¢ tasme z resztkami
swiezego tynku. Po przerwie prace nalezy kontynuowaé od wyznaczonego miejsca (krawedz
natozonego wczesniej tynku mozna zabezpieczy¢ tasmg samoprzylepng). Renowacje tynku mozna
przeprowadzi¢ poprzez malowanie farbami akrylowymi, farbami silikatowymi oraz farbami
silikonowymi.

21.5.3.1 Przygotowanie podtoza do malowania

Farba moze by¢ stosowana na podtoza nosne, réwne, suche i czyste (wolne od substancji
zmniejszajacych przyczepnos¢ takich jak: ttuszcze, bitumy, pyty):

- cienkowarstwowe tynki mineralne (wiek powyzej 3 dni),

Dokfadnie zabezpiecza (np. foli) powierzchnie, kiére nie sg przeznaczone do malowania np. okna,
drzwi. Ostania¢ krzewy, rosliny itp. Przypadkowe zachlapania natychmiast, obficie zmywa woda.

21.5.3.2 Wykonanie robét

Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymieszaé zawarto$¢ pojemnika za pomocg wiertarki z
mieszadtem przez okres okoto 2 minut. Zazwyczaj wystarcza dwukrotne malowanie. Na podfozach
nasigkliwych do nakfadania pierwszej warstwy mozna wymiesza¢ farbe z 10 - I5% dodatkiem czystej
wody. Drugg, ewentualnie trzecia warstwe naktada¢ bez rozcienczania. Pomiedzy naktadaniem
kolejnych warstw trzeba zachowa, co najmniej 12 godzinne przerwy technologiczne. Pierwszag
warstwe nalezy naktadac pedzlem. Kolejne, na stosunkowo réwnych powierzchniach mozna naktadac
watkiem. Nalezy zwr6ci¢ uwage na rownomierne naktadanie farby.

Nie nalezy uzywaé rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw,
stosujgc farbe o tym samym numerze produkcyjnym, umieszczonym na kazdym opakowaniu, albo
zmieszac¢ ze sobg zawarto$¢ pojemnikéw o roznych numerach.

21.5.4 Roboty okladzinowe — oktadzina z ptyt HPL

Przed przystgpieniem do montazu ptyt nalezy sporzadzi¢ szczegdtowy projekt elewacji. Ptyty mozna
ukfada¢ w dowolny sposob: pionowo i poziomo.

Szczeliny poziome pomiedzy ptytami mogg by¢ otwarte lub mozna je zamykac¢ za pomocg profili PCV
lub aluminiowych. W przypadku, jesli szczeliny poziome zostajg otwarte ich szerokos¢ nie powinna
przekracza¢ 8 mm. Obrobka mechaniczna ptyt HPL jest identyczna jak obrébka twardego

drewna.
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21.5.4.1. Mocowanie naroznikéw

Sposéb mocowania zaczepéw katowych na podiozu nalezy dobra¢ w zaleznosci od rodzaju i
wytrzymatosci struktury nosnej (na ogét stosuje sie metalowe kotki rozporowe). O rozstawie osi i
gestosci zamocowan zadecydujg wskazania producenta kotkéw dotyczgce podtoza.

21.5.4.2. Mocowanie rusztu pionowego

Zaktadanie ksztattownikéw metalowych

Ksztattowniki metalowe (stalowe lub aluminiowe) mocowane sg na zaczepach kagtowych 2 Srubami
samowkretnymi ze stali nierdzewnej lub stali ocynkowanej @ 5,5mm. Mozna wykonac¢ ztgcze szynowe
umozliwiajgce przesuwanie sie potgczonych ksztattownikow (nakiadka w ksztalcie U dla
ksztattownikow typu omega kapeluszowego).

21.5.4.3. Zakladanie izolacji

Piyty izolacji rozmieszczone albo pomiedzy ryglami lub ksztattownikami albo w sposéb ciggty za
konstrukcjg szkieletowg pionowg mocowane sg do podtoza kotkami gwiazdzistymi.

Uwaga: catos¢ wentylowana jest dzieki szczelinie powietrznej o szerokosci minimum20 mm
zachowanej pomiedzy izolacjg a tylng Sciang ptyt.

21.5.4.4. Montaz piyt

Ptyty moga ulegaé wahaniom wymiaréw maksymalnie 2 mm na 1 metr wzdtuz i 5,5 mm na 1 metr
poprzecznie. Nawiercanie otworéw oraz obrdbka szczelin uwzglednia przewidziane wahania
wymiaréw. Srednica nawierconego otworu jest wieksza o 3 do 4 mm od korpusu nitu lub $ruby z
wyjatkiem jednego punktu w kazdej ptycie gdzie otwor tej jest taki sam jak srednica korpusu nitu czy
Sruby. Punkt ten nazywany ,punktem statym” znajduje sie w srodkowej czesci ptyty. Jego rola polega
na zapewnieniu wlasciwego ustawienia ptyty. Zamocowanie srub odbywa sie wzgledem tego punktu,
tak aby unikng¢ naprezen ptyty.

Odlegto$é nawierconego otworu od brzegu ptyty powinna wynosi¢ od 20 do 100m. Sruby nalezy
przykreci¢ w taki sposob, aby pityty mogly swobodnie ,pracowaé”, np. stosujgc wkretak z
ogranicznikiem gtebokosci.

W przypadku uzycia nitéw, nalezy pozostawi¢ luz 0,2 mm pomiedzy spodnig cze$cig gtowki nitu i
powierzchnig ptyty. Powierzchnia ta ma za zadanie zapewnienie swobodnej dylatacji ptyty.

Aby zapewni¢ poprawne osiowanie nitdow, zaleca sie, w przypadku wiercenia w ptytach, uzycie wiertet
stopniowych. Niezaleznie od rodzaju uzytej sruby czy nitu, minimalne pokrycie otworu powinno
wynosi¢ 1 mm.

21.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

21.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

21.6.2. Badania i czestotliwos¢é w czasie wykonywania roboét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:
*narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
ewymiary (zgodnie z tolerancjg),
*wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ piyt ,
*obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,
*wystepowanie uszkodzen powioki .

21.6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem warstwy szpachlujgcej obejmuje:
— Sprawdzenie podioza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
— Zuzycie materiatu
— Ocena wizualna stanu nawierzchni
— Grubos¢ powtoki/warstwy
— Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji)
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— Sposob wykonania i przygotowanie nawierzchni zgodnie z wymaganiami

— instrukcji ITB nr 334 oraz wytycznymi wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemoéw ocieplen opracowanymi przez SSO

— Zgodnos$¢ przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem produktu —warstwa tynkarska obejmuje:
— Sprawdzenie podioza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
— Zuzycie materiatu
— Ocena wizualna stanu nawierzchni
— Grubos$é powtoki/warstwy
— Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji)
— Sposo6b wykonania i przygotowanie nawierzchni zgodnie z wymaganiami
— instrukcji ITB nr 334 oraz wytycznymi wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow ocieplen opracowanymi przez SSO
— Zgodnos$¢ przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem produktu farba obejmuje:
— Sprawdzenie podioza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
— Zuzycie materiatu
— Ocena wizualna stanu powierzchni

21.7. OBMIAR ROBOT

21.7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

obmiar rébot powinien okresla¢ faktycznych zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacjg
projektowg, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca, po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
inwestorskiego o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem, chyba, ze warunki umowy stanowi inaczej. Wyniki obmiaru bedg wpisywane do ksigzki
obmiaréw. Jakikolwiek btagd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru inwestorskiego na pismie.
Obmiar gotowych robot bedzie prowadzany z czestoscia wymagang do celu ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okreslonym w umowie.

Zasady okreslania ilosci robot podane sg w KNR i KNNR oraz ZKNR. Jednostki obmiaru powinny by
zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i przedmiarze robot.

Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot musi by zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy dostarcza Wykonawca. Jezeli urzgdzenia te
wymagajg badan legalizacyjnych, to Wykonawca musi posiadat wazne swiadectwa w tym zakresie.

21.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg elewaciji jest metr kwadratowy (m?).

21.8. ODBIOR ROBOT

21.8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z rozwigzanh:

- okfadziny lub tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny lub
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine lub tynk i ponownie
wykonac.

21.8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.
Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i
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umyé wodg.
21.9. PODSTAWA PLATNOSCI

21.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

21.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

21.10.1. Normy

PN-EN 998-12004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska
PN-EN I1SO 2811-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Metoda piknometryczna
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA 1 ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH MONTAZOWYCH

NR 22

KATEGORIA — 45421160-3

Oznaczenie kodu wedtug Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH
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22.1. WSTEP

22.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot (Slusarsko-kowalskich) instalacji wyrobéw metalowych wewnetrznych .

22.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét okreslonych w pkt. 1.1.

22.1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu instalacje w obiekcie wyrobéw metalowych:

- balustrad i pochwytéw,

- balustrad sportowych,

- drabinki wtazowe,

- wyposazenie sanitariatow,

- wyposazenie sali Sportowej,

do ktérych zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

22.1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sa zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.
22.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

22.2. MATERIALY
22.2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~YVymagania ogélne” pkt 2.

22.2.2. Balustrady i pochwyty

Balustrady i pochwyty jako wyroby warsztatowe kompletowa¢ i wykonywaé wg rysunkow

szczegotowych. Wszystkie elementy stalowe balustrad zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna.
Balustrady malowane proszkowo na kolor biaty RAL 9010 matowy.

Zastosowanie:
klatki schodowe w szkoty podstawowe;j

22.2.2.1. Balustrady zwykte

Balustrady zwykle wys. 110 cm nad poziom posadzki - na schodach

elementy pionowe ptaskowniki 40x6mm w rozstawie 100 mm;
ptaskowniki 20x6mm w rozstawie 60-90 cm;

elementy poziome ptaskowniki 40x8mm (od goéry i od dotu);
ptaskownik 20x6mm;

mocowanie kotwienie do piyty zelbetowej schoddw, za pomocg ptaskownikow
10x40mm wklejanych chemicznie w rozstawie 60cm.

Pochwyt na wys. 110 cm debowy, lakierowany, @6 cm

wyposazenie elementy zapobiegajgce zsuwaniu sie.

Pochwyt na wys. 75 cm debowy, lakierowany, @4 cm,

Elementy na przetamaniach balustrady

rury stalowe @6 cm, gr. 3mm, malowane proszkowo,

22.2.2.2. Balustrady podniesione

Balustrady podniesione wys. 155 cm nad poziom posadzki - na ostatnich kondygnacjach;
elementy pionowe ptaskowniki 40x6mm w rozstawie 100 mm;
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ptaskowniki 40x6mm w rozstawie 200 mm
ptaskowniki 20x6mm w rozstawie 60-90 cm;

elementy poziome ptaskowniki 40x8mm (od goéry i od dotu);
ptaskownik 20x6mm;

mocowanie kotwienie za pomocg wspornikow do stropu

Pochwyt debowy, lakierowany, @6 cm

Elementy na przetamaniach balustrady:

rury stalowe @6 cm, gr. 3mm, malowane proszkowo,

22.2.2.3. Balustrady klatki technicznej

Balustrady zwykle wys. 110 cm nad poziom posadzki - na schodach

elementy pionowe ptaskowniki 40x6mm w rozstawie 100 mm;
ptaskowniki 20x6mm w rozstawie 60 cm;

elementy poziome ptaskowniki 40x8mm (od géry i od dotu);
ptaskownik 20x6mm

Porecz na wys. 110 cm rura @42 mm

mocowanie kotwienie do ptyty Zelbetowej schoddéw, za pomocg ptaskownikdow

10x40mm wklejanych chemicznie w rozstawie 60cm.

Zastosowanie:
klatka schodowa w czesci sportowej

22.2.2.3. Balustrady z HPL

Balustrady wys. 110cm nad poziom posadzki;
konstrukcja stalowy profil zamkniety 60x40 mm;
oktadzina obustronna ptytami HPL;

Porecz na wys. 110 cm rura @42 mm

Porecz na wys. 75cm rura @42 mm

Pochwyt na wys. 110 cm debowy, lakierowany szer 80 mm;
Uwaga! Balustrada musi przenies¢ parcie ttumu o sile bocznej 2,5 kN/m

Zastosowanie:
klatka schodowa w czesci sportowej
22.2.2.4. Balustrady szklane trybun

Balustrada szklana trybun w sali sportowej na profilach bazowych zapewniajgcych stabilnosc
i bezpieczenstwo:

system balustrada szklana bez profili pionowych;
szklo bezpiecznego, klejone;

tafle szklane mocowane w profilach aluminiowych;
mocowanie boczne do czota trybun

porecz ze stali nierdzewnej szczotkowanej;

Uwaga! Balustrada musi by¢ odporna na parcie ttumu o sile bocznej min 2,5 kN/m.

22.2.2.5. Porecze trybun

Porecze trybun w sali sportowe;.

Rura stal nierdzewna @ 60mm;

mocowanie rura przykrecana do podtoza i do bokéw stopni trybun;
Uwaga! Balustrada musi by¢ odporna na parcie ttumu o sile bocznej min 2,5 kN/m.

22.2.3. Drabinki wiazowe wewnetrzne

Drabinki witazowe na dach, stalowe dwuczesciowe, (wg rysunkéw):
— drabinka stata, mocowana do $cian, z obreczami i pretami ochronnymi;
— drabinka zdejmowana z hakami do zawieszania na dolnym szczeblu drabinki statej;
— drabinka z rury stalowej 20x50 mm, szczeble — kgtownik 20x50x2
— stal zabezpieczona antykorozyjnie;

22.2.4. Wyposazenie sanitariatéw
Dozowniki mydta, pojemniki na papier toaletowy, pojemniki na reczniki papierowe oraz $mietniki ze
stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym.

22.2. 4.1.Pojemniki na papier toaletowy
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Pojemniki ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym.

22.2.4.2. Pojemniki na mydto w ptynie
Pojemniki ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym

22.2.4.3. Pojemniki na reczniki papierowe z koszem na sSmieci
Pojemniki ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym

22.2.5. Wyposazenie sanitariatéw dla osob niepetnosprawnych

Wszystkie elementy wyposazenia wg zestawienia w projekcie nalezy przedstawic¢ projektantowi do
uzgodnienia.

22.2.5.1. Uchwyt na papier toaletowy

Uchwyt z zaciskiem do montazu na uchwycie sciennym tukowym, stal nierdzewna szczotkowana

Zastosowanie:
w sanitariatach dla niepetnosprawnych, wg rysunkoéw.

22.2.5.2. Porecz scienna tukowa stata
Porecz $cienna tukowa stata o dtugosci 80-85cm, ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym

Zastosowanie:
w sanitariatach dla niepetnosprawnych, wg rysunkéw.

22.2.5.3. Porecz scienna tukowa uchylna
Porecz $cienna tukowa uchylna o dtugosci 80-85cm, ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym

Zastosowanie:
w sanitariatach dla niepetnosprawnych, wg rysunkéw.

22.2.5.4. Porecz scienna prosta
Porecz $cienna prosta o dtugosci 60 cm, ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym

Zastosowanie:
w sanitariatach dla niepetnosprawnych, wg rysunkow.

22.2.5.5. Lustro nad umywalka uchylne
Lustro nad umywalkg uchylne, kat nachylenia 0° do 22°, konstrukcja stalowa.

Zastosowanie:
w sanitariatach dla niepetnosprawnych, wg rysunkow.

22.2.5.6. Krzesetko prysznicowe

Siedzisko prysznicowe uchylne o h=45cm przeznaczone dla 0oséb niepetnosprawnych, montowane do
Sciany. Powierzchnia krzesetka z PVC z otworami, konstrukcja ze stali nierdzewne;.

Zastosowanie:

w sanitariatach dla niepetnosprawnych, wg rysunkow.

22.2.6. Wyposazenie state sali gimnastycznej

— Tablice do koszykdéwki prostokgtne o wymiarach 1800x1050mm,

— Stupki wykonane z profilu owalnego (120x100 mm) i siatka do siatkdwki,

— bramki do pitki recznej, kotary podziatu boisk,

— Pitkochwyty na Scianach szczytowych,
— Siatki ochronne na okna goérne,
— Siatki ochronne na okna dolne,
— Drabinki,
— Tablica wynikéw ,
— Ostony na filary / narozniki,

Kompletowa¢ wg zestawienia w projekcie i montowac zgodnie z zaleceniami producenta.

22.2.7. Rolety zaciemniajace
Urzgdzenie do 100% zaciemnienia wewngtrz pomieszczenia, przed lub w otworze okiennym:

— kaseta profil aluminiowy, lakierowany wg palety RAL,
— wyposazenie walec nawojowy, silnik elektryczny i tkanina zaciemniajgca;
- wymiary 135x135 mm z dodatkowg zabudowg dolnej czesci do 177mm, umozliwiajacg

umieszczenie kasety nad sufitem podwieszanym.
— prowadnice profil aluminiowy lakierowany wg palety RAL, wewnatrz pokryty tworzywem
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pochtaniajgcym swiatto,
— wyposazenie uszczelki szczotkowe eliminujgce przenikanie $wiatta;
— prowadnice wymiary w zaleznosci od szerokosci urzgdzenia:
— szeroko$¢ 90 mm,
— gtebokos¢ 28 mm;
— szynadolna  profil aluminiowy, lakierowany wg palety RAL,
— elastyczna uszczelka dajgcag szczelne potgczenie z profilem zamykajgcym lub parapetem;
— materiat zaciemniajgcy: tkanina poliestrowa, jednostronnie foliowana PCV;
— usztywnienie co 75 cm pretami aluminiowymi, zaszytymi w materiale;
— naped elektryczny, bezobstugowy sitownik 230V, 50Hz, usytuowany
w walcu
nawojowym
— funkcje podnoszenie i opuszczanie materiatu zaciemniajgcego ;
— wyposazenie sitownika - wytgczniki krancowe, termiczny wytgcznik przecigzeniowy, przewdd;

Uwaga! Urzgdzenie montowane przez uprawnione i doswiadczone jednostki montazowe.

22.3. SPRZET

22.3.1. Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

22.3.2. Sprzet do wykonywania robét slusarsko-kowalskich

Wykonywanie robot Slusarsko-kowalskich nalezy wykonywaé przy uzyciu drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

22.4. TRANSPORT

22.4.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

22.4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatlow metalowych

Elementy S$lusarsko-kowalskie wykohczone powinny by¢é pakowane w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.
Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pototwartych
z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substanc;ji
dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

22.4.3. Transport materiatow

Transport materiatdbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport i w instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
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22.5. WYKONANIE ROBOT

22.5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,wymagania Ogdlne” pkt.5.

22.5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot Slusarsko-kowalskich powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone os$cieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie.

22.5.3. Montaz elementow

22.5.3.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywaé sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Prace powinny by¢ tak przygotowane aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementéw-S$lusarsko kowalskich.

5.3.2. Przygotowanie podioza

Doktadnos$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robot:

- powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacijg projektowa,

- powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

22.5.3.3. Montaz wyroboéw slusarsko-kowalskich

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku
nie wolno wyrzgdzaé szkdéd w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych nalezy
przygotowac¢ w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenhstwo i higiena pracy oséb, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzyniera.
Montaz wyrobdw powinien sprowadzac¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.
Montaz powinien by¢é poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu:
posadzce, $cianach. Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu
wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.
Diugo$ci $rub powinny by¢ ustalane w zaleznodci od catkowitej grubo$ci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny
wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie
powinny wystawaé ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementdw.
Do tgczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowac nalezy ztgczy rozporowych,
kotkdow kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢é dokonywane z zachowaniem
odpowiednich zasad:

- otwor powinien odpowiadaé srednicy kotwy,

-z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka

- przestrzegac¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozpreza¢ dokrecajgc $rube dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:

- otwdr powinien by¢ nieco wigkszy od $rednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisng¢ w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢

do montazu wyrobow metalowych.

Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny by¢
metalowe wkrecane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami
szczegotowymi.
Montaz balustrad
Przed wykonaniem poszczegdlnych elementéw balustrad wymiary sprawdzi¢ w naturze. Elementy i
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segmenty metalowe powinny by¢:

- nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normie lub Swiadectwie

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji
projektowe;j.
Gotowe elementy malowane fabrycznie farbami antykorozyjnymi montowac¢ zgodnie z rysunkami
detali.
W czasie transportu oraz montazu nalezy uwazac by nie zniszczy¢ powtoki antykorozyjnej a po
zakonczonych pracach wszystkie uszkodzone powierzchnie zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna.

Montaz ogrodzenia
Montaz wyrobdéw powinien sprowadzac¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu i

mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powioki antykorozyjne wyrobdw.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu:
posadzce, scianach. Nie dopuszcza sie do montazu srubami z uszkodzonymi tbami.

Ogrodzenie panelowe:

Montaz w linii prostej przebiega w systemie stup, panel, stup. Pierwszy panel zamontowa¢ pomiedzy
stupami, po czym stupy zabetonowaé w gniazdach w pétsuchym betonie.

Nastepne panele powinny byé montowane w systemie: stup potgczony z panelem dotgczone do
zabetonowanego stupa.

W przypadku wznoszgcego sie terenu stosowacC standardowe fgczniki elementéw umozliwiajgce
wyréwnanie réznych wysokosci.

Furtki i bramy w systemie ogrodzeh montowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta danego systemu.

Montaz wytazéw dachowych
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywaé sie zgodnie ze

specyfikacjg podang w projekcie technicznym. Montaz wylazéw dachowych nalezy rozpoczaé¢ od
sprawdzenia dokfadnosci wykonania otworow montazowych. Nastepnie nalezy sprawdzi¢
kompletno$¢ dostarczonych wyrobdw, wyposazenia standardowego, wystepowanie ewentualnych
uszkodzen. Rame montowanego elementu nalezy przymocowac¢ prowizorycznie przy pomocy
zaciskow montazowych i zamocowa¢ docelowo do podtoza za pomocg tgcznikow kgtowych bedgcych
w komplecie wyrobu. Po zamocowaniu ramy zdemontowaé zabezpieczenia transportowe wyrobu,
otworzy¢ i zdja¢ klape wyrobu. Demontaz pokrywy nalezy przeprowadzié przez wykrecenie Srub
zawias, w celu utatwienia dostepu dla wykonania obrébek przeciwwodnych. Obrébki wykonane sg z
materiatu pokrycia dachowego Przed zatozeniem pokrywy wyrobu oczysci¢ i przesmarowaé zawiasy,
nasung¢ klape i zakreci¢ Sruby zawias. Nastepnie nalezy zamknagé pokrywe i otworzy¢ prébnie
uzywajgc uchwytu zewnetrznego. W przypadku nie przylegania pokrywy do krawedzi otworu wyrobu
nalezy dokona¢ regulacji zamka, przeznaczong do tego celu nakretkg regulacyjng. Montaz wyrobdw
winien by¢ przeprowadzony zgodnie z ustaleniami niniejszej specyfikacji, jednakze z uwzglednieniem
szczegotowych ustalen instrukcji montazu opracowanej przez Producenta zastosowanego wyrobu.

Montaz kanatéw wentylacyjnych
Kanaty z rur stalowych ocynkowanych o srednicy 200 mm montowac¢ do $cian lub stropéw za pomoca

obejm stalowych ocynkowanych. Obejmy przytwierdzi¢ do elementéw nosnych za pomocg wieszakéw
stalowych, ocynkowanych.

22.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

22.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6

22.6.2. Badania w czasie wykonywania robot

22.6.2.1. Badanie materiatow

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementdw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatébw z
wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementéw przeprowadzit
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badania jakosci materiatbw we wilasnym zakresie, wyniki tych badah powinny by¢ zatagczone do
dokumentaciji odbiorcze;.

22.6.2.2. Badania gotowych elementéw

Badania gotowych elementéw kowalsko-Slusarskich powinno obejmowaé co najmniej sprawdzenie:
- wymiaréw — tasmg stalowg z doktadnos$cig do 1 mm, suwmiarkg, szczelinomierzem,
- wykohczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,
- zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej
szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub peknieé,
- rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnosé¢ z dokumentacjg
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,
- potaczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ z niniejszg specyfikacja, wymaganiami norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Wymienione badania nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii elementéw.
Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

22.6.2.3. Badania jakosci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osadzenia elementow,
- szczelnos¢ wbudowanego elementu na przenikanie wod opadowych,
- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodno$¢ z dokumentacjg
techniczna.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokét.

22.7. OBMIAR ROBOT
22.7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

22.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg robot slusarsko-kowalskich jest mb, m2, szt, kpl, kg. Zasady obmiarowania
zgodnie z pkt. 4 Zatozeh szczegdtowych KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

22.7.3. Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

22.8. ODBIOR ROBOT
22.8.1. Ogdine zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

22.8.2. Odbioér elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:
- zgodnos¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacjg techniczng,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
- prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawodw, Srub),
Srednice otwordw,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, kgtach i ptaszczyznach,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,
- zabezpieczenie wyrobow przed korozjg.

22.8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukciji budowlanej,
- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzgdzeh zamykajgcych,
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- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,
- inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.

22.9. PODSTAWA PLATNOSCI
22.9.1. Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci

Ogodlne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 9.

22.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

22.10.1. Normy
PN-EN 20225:1994 Czesci ztgczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie,

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztgczne. Nieciggtoéci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
0golnego stosowania.

PN-EN 1SO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypukiym z
wgtebieniem krzyzowym

PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-88/H-01105 Stal.  Poétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogoélne zasady ochrony
PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

22.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje montazu elementéw metalowych wydane przez poszczegdélnych Producentéw.
Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, lzba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Tom |. Czes$¢ 4, Arkady,
Warszawa 1997,

»~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogéine” Tom I.
Czesc¢ 1-4. Warszawa 1990, wyd. IV MGPIB, ITB
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANO-MONTAZOWYCH

NR 23

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

KATEGORIA — 45421153-1
INSTALOWANIE ZABUDOWANYCH MEBLI
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23.1. WSTEP

23.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlano montazowych mebli zabudowanych.

23.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1.

23.1.3. Zakres robét objetych ST

Niniejsza ST dotyczy robdét, ktére obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie, montaz:

— stanowisko bibliotekarki,

— stanowisko woznego,

— blatéow pod umywalki,

- szafki wbudowane,

— lada i wieszaki szatniowe,

— krzesetka widowni statej,

— trybuna skfadana,
przy uzyciu materiatdw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych, certyfikatow i
inn..

23.1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych:

23.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

23.2. MATERIALY
23.2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~Wymagania ogdlne” pkt 2.
23.2.2. Stanowisko bibliotekarki (WWB — 04)

Stanowisko bibliotekarki — lada zabudowana, ptycinowa, kompletowanie i montaz wg rys., detal
mocowania,oraz ilo$¢ elementéw mocujgcych uzgodni¢ z Projektantem:

Scianki sklejka niezapalna, sosnowa gr. 20 mm

lakier 3x ,matowy, bezbarwny,

mocowania niewidoczne,

cokét sklejka lakierowana,

blat ze szkto hartowane, matowe gr. 8mm,

krawedzie szlifowane, fazowane,

mocowanie blatu do sklejki punktowo tgcznikami dystansowymi ze stali nierdzewnej satynowanej
uchwyty i okucia stal nierdzewna;

szafki i szuflady zamykane na klucz.

23.2.3. Stanowisko ochrony (WZ — 04)
Stanowisko woznego - meble do zabudowy, kompletowaé i montowac wg rys. i zestawien:

materiat sklejka niezapalna, sosnowa gr. 20 mm
lakier 3x ,matowy, bezbarwny,

mocowania niewidoczne,

cokot sklejka lakierowana,
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blat ze szkto hartowane, matowe gr. 8mm,

krawedzie szlifowane, fazowane,

mocowanie blatu do sklejki punktowo tgcznikami dystansowymi ze stali nierdzewnej satynowanej
uchwyty i okucia stal nierdzewna;

szafki i szuflady zamykane na klucz.

23.2.4. Szafki wbudowane (WWC1)
Meble do zabudowy kompletowaé i montowac wg rys. i zestawien:

materiat ptyta widrowa, melaminowa grubosci 18mm
kolor biaty matowy zblizony do RAL 9010

okleina widoczna krawedzi ptyt w kolorze biatym,

plecy szafek HDF gr. 3mm w kolorze biatym,

blat szafek dolnych ptyta wibrowa melaminowana gr. 28 mm
laminat kolor biatym,

okleina krawedzi aluminium,

uchwyty stal nierdzewna satynowana (do uzgodnienia z Projektantem),
zawiasy do drzwi naktadanych,

kosz na $Smiecie zawieszany na drzwi od wewnatrz
zlewozmywak stal nierdzewna satynowana.

UWAGA: W pracowni biologicznej i w zapleczu pracowni chemicznej i fizycznej blaty specjalistyczne
odporne na dziatanie odczynnikow chemicznych.
23.2.5. Lada szatniowa w czesci sportowej (WWS — 04 )

Lada szatniowa w czesci sportowej - meble do zabudowy, kompletowa¢ i montowaé wg rys. i
zestawien:

materiat sklejka niezapalna, sosnowa gr. 20 mm

lakier 3x ,matowy, bezbarwny,

mocowania niewidoczne,

cokot sklejka lakierowana,

blat ze szkto hartowane, matowe gr. 8mm,

krawedzie szlifowane, fazowane,

mocowanie blatu do sklejki punktowo tgcznikami dystansowymi ze stali nierdzewnej satynowanej
uchwyty i okucia stal nierdzewna;

szafki i szuflady zamykane na klucz.

23.2.6. Wieszaki w szatni czesci sportowej (WWS — 03)
Wieszaki szatniowe uchylne z numerkami, montowane do $ciany:

Konstrukcja ramy rury stalowe o profilu prostokatnym z poprzeczkg stezajgcg na wys 40 cm nad
poziomem podtogi.

Otwory w konstrukcji stojakow zadeklowane lub zaspawane.

Spawy szlifowane.

Malowane proszkowo na kolor RAL 7039 (ciemnoszary).

Haczyki i numerki stalowe nierdzewne matowe (satyna).

23.2.7. Widownia auli i sali - krzesetka

23.2.7.1. Krzesetka z oparciem — sala sportowa

Krzesetka stadionowe z oparciem, kubetkowe, wykonane z poliamidu i polipropylenu, barwionego w
masie.

Wymagania:
-  Wymiary 48x40x32 cm,
—  kolor wg projektu,

— brak ostrych krawedzi, gtadka satynowa powierzchnia,

— brak metalowych elementéw mogacych podlega¢ korozji,

— miejsca mocowan niewidoczne i niedostepne,

— konstrukcja nosna ze stali zabezpieczonej antykorozyjnie,

— moze by¢ montowane w przestrzeniach zamknietych i otwartych,
— duza odpornos¢ krzesetek na akty wandalizmu,

- estetyczny i czytelny system numeracji rzedoéw oraz siedzisk.

Wyréb powinien posiadac :
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— Certyfikat stwierdzajgcy trudnozapalnos¢ siedzisk,
— Certyfikat stwierdzajgcy zgodno$é z polskg normg w zakresie toksycznosci gazéw
wydzielajgcych sie podczas spalania,
— Certyfikat ergonomiczny stwierdzajgcy prawidtowe parametry ergonomiczne siedzisk,
Badania mechaniczno-wytrzymatosciowe na:
— site zerwania siedziska z podstawy,
— odpornos¢ siedziska na uderzenie,
— odpornos¢ siedziska na uderzenia wielokrotne,
— prébe przebijania siedziska przebijakiem kulistym,
— prébe przebijania siedziska przebijakiem punktowym,
— probe przyspieszonego starzenia sie siedzisk.

23.2.7.1. Krzesetka z oparciem — aula

Krzesta ze sktadanym siedziskiem i oparciem z mechanizmem sprezynowym montowane w
zestawach od dwoch do czterech sztuk na wspolnej belce. Belka jest mocowana do platform widowni
za posrednictwem wspornikdw i mechanizmow sktadania. Zestawy krzeset sktadajg sie do przodu i
mieszczg sie pomiedzy ztozonymi platformami widowni.
Cechy charakterystyczne:

— tapicerowane siedzisko i oparcie;

— tapicerka trudnozapalna, wysokiej jakosci,

— wyposazone w podtokietniki sktadane;

— mozliwe zastosowanie blatdéw do pisania (antypanicznych);

— zastosowany mechanizm famania;

— nie obcigzone samo sie skfada.

23.2.8. Widownia sktadana (trybuna teleskopowa)
Widownia skfadana systemowa, bezpieczna dla uzytkownikow (szczegdtowe wymagania wg projektu):

ilos¢ miejsc siedzgcych 132 min.,

ilos¢ rzedow 8,

dtugos$¢ maksymalna 11 m,

szerokos¢ maksymalna roztozone;j 8,7m,

szerokos¢ ztozonej 1,3 m,

krzesetka sktadane z podtokietnikiem drewnianym lakierowanym,
tapicerka wytrzymatos¢ na mechacenia minimum 30 tys. Cykli,
kolor wg proj.

grubosé zestawu tapicerskiego 5 cm na siedzeniu, 4 cm na oparciu;

Konstrukcja widowni systemowa wyposazone w kota jezdne,

bieznie kot migkkie tworzywo sztuczne,

zamki bezobstugowe,

sktadanie/rozktadanie widowni elektryczne tarciowe.

kaseta sterujgca wyposazona w przycisk zatrzymania awaryjnego,
bezpieczenstwo sterowania sygnalizacja dzwiekowa i Swietlna dziatania naped,
schody widowni dwa ciggi schodow,

stopnie schodéw wyktadzina dywanowa jak na poziomach widowni,
krawedzie stopni os$wietlenie LED w dot na stopien nizszy,

kolor opraw LED btekitny,

zasilanie awaryjne min 30 minut,

wykonczenie konstrukcji widowni lakierowanie proszkowo na kolor RAL wg proj,

konstrukcje krzeset i mechanizméw jw.,

Uwaga: widownie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym sporzadzonym przez
producenta, dostawca jest zobowigzany do dostarczenia dokumentacji powykonawczej zawierajgce;j
wszystkie niezbedne atesty i certyfikaty wymagane odpowiednimi przepisami.

Trybune zaprojektowaé w oparciu o obliczenia statyczne i wymogi odpowiednich norm i przepiséw
odnosnie bezpieczenstwa uzytkowania. Uwzgledni¢ wymagania zaréwno Polskich Norm jak i Norm
Europejskich m.in. PN-82/B-02003, serii norm PN EN-13200. Catg widownie zaprojektowa¢ w sposob
zapewniajgcy bezpieczng komunikacje wzdtuz rzedow i biegdw schodowych, zgodnie z wymogami
prawa budowlanego.

23.2.9. Elementy informaciji wizualnej (WW]I)
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23.2.9.1. Oznaczenia pomieszczen - panele ze sklejki (WWI-01)

materiat sklejka niezapalna, sosnowa gr. 20 mm,
wymiary 195x35 cm
nadruk oznaczenie skrzydta, numer i nazwg pomieszczenia
(cyfry arabskie i wypukie w alfabecie Breill'a)
kolory odpowiednie dla lokalizacji zgodnie z kolorystycznym kodem

identyfikacji wizualnej obiektu,
Przy toaletach przeznaczonych dla oséb niepetnosprawnych dodatkowo wypukty plan tyflograficzny
uktadu toalety.

Wykonczenie 3x lakierem matowym bezbarwnym,
krawedzie od wierzchu fazowane, faza 2mm
mocowania niewidoczne.

23.2.9.2. Oznaczenia pomieszczen - naklejki na szyby(WW!I-02)

Naklejki na szyby folia nieprzejrzysta obustronnie kolorowa,

informacja wycieta z oznaczeniem skrzydta, numerem i nazwg

pomieszczenia
(cyfry arabskie i dodatkowo wklejone wypukie w alfabecie
Breill’a).

kolory odpowiednie dla lokalizacji zgodnie z kolorystycznym kodem
identyfikacji wizualnej obiektu.

23.2.10. Blaty do umywalek i zabudowy podblatowe (WWT - 04)
Blaty do umywalek oraz umywalki w tazienkach przy klasach

materiat ptyty mineralno-akrylowe,

grubos¢ 12 mm

kolor biaty, matowy (prébke przedstawi¢ do akceptacji Projektanta),
tazienki dzieci mfodszych blaty z umywalkami na wysokosci 60 cm,

specyfikacja wg projektu,
Nad umywalkami lustra klejone do Sciany (wklejane migedzy ptytkami)

23.2.11. Zabezpieczenia naroznikéw (WED — 01)
Drewniane zabezpieczenia naroznikéw scian;

listwy drewno debowe,

wymiary 12x12x2,5cm

dtugosc listew 195cm.

wykonczenie heblowane, malowane lakierem bezbarwnym,
kolor naturalnego drewna

mocowanie kotki rozporowe, tby wkretow kotkowane.

Lokalizacja naroznikéw wedtug rysunkow.

23.2.12. Ostony stupow zelbetowych w sali gimnastycznej (WED — 02)
Element piankowy zabezpieczajgcy przed uderzeniem w stup zelbetowy:

materiat wysokogatunkowa pianka wtdrnie spieniona,

pianka PE o gestosci srednio 25kg/m3 lub RG o gestosci od 80 kg/m3,
w zaleznosci od ksztattu filaru lub stupa

pokrycie zewnetrzne tkanina z PCV jednostronnie powlekana,

grubosc¢ 5cm

kolor wg proj.

obwdd stupa 128 cm,

elementy wysokosci 195cm

ilos¢ sztuk wedtug zestawienia na rys.

23.2.13. Ostony grzejnikéw (WEG - 01)

Ostony grzejnikow z ptyt perforowanych
ptyty MDF z otworami okragtymi o $rednicy 6 cm;
lakierowane kolor biaty RAL 9010 matowy;
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krawedzie ptyt fazowane lub zaoblone i malowane.
Montaz wg rysunkoéw

23.2.14. Ostony grzejnikéw — tawy (WEG - 02)
Ostony grzejnikow z listew w formie taw do siedzenia na podkonstrukcji stalowej:

podkonstrukcja malowana proszkowo na kolor biaty RAL 9010,
ceowniki 50x38 mm,

ptaskowniki 50x38x10 mm,

scalanie Sruby M10,

mocowanie do $cian i podtogi,

siedzisko listwy debowe,

wymiary listew wg rysunkéw

przekroj listew 50x50 mm, fazowane,

faza 4 mm,

zabezpieczenie lakier bezbarwny, nietoksyczny, do intensywnego uzytkowania,
montaz do konstrukgciji - wkrety 6mm w sposéb niewidoczny.
23.3. SPRZET

23.3.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.
23.3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego.

23.4. TRANSPORT

23.4.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

23.4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatow

Materiaty lub gotowe elementy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem.

Sktadowanie powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i
mocnym podkiadzie.

23.4.3. Transport materiatéw

Transportowane wyposazenie lub elementy do montazu powinny byé zabezpieczone przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem.
Roztadunek powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu min. 200 kg jesli wymaga tego ciezar elementéw do montazu.

23.5. WYKONANIE ROBOT

23.5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania Ogdine” pkt.5.

Uzyte do realizacji zamdéwienia materialy muszg spetnia¢ ,wymagania przeciwpozarowe dla
elementdw wykonczenia wnetrz i wyposazenia statego” zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 12 kwietnia 2002r.(z péz. zmian.) w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

23.5.2. Warunki przystapienia i wykonanie robot

Przed przystgpieniem do wykonania i montazu, mebli i innych elementow statych nalezy przedstawi¢
petng dokumentacje warsztatowg: opis technologi, rysunki warsztatowe, prébki materiatéw,
kolorystyke, do pisemnej akceptacji Projektanta oraz Zamawiajgcego. Dokumentacja wraz z
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akceptacjg bedzie podstawg do realizacji prac.

Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzic:

» mozliwo$¢ mocowania elementéw do scian i innych elementéw konstrukcyjnych budynku;

* jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy wyposazenie nalezy montowaé zgodnie dokumentacja techniczna lub instrukcja montazu
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, w sposob uniemozliwiajgcy demontaz osobom
niepowotanym.

Elementy podkonstrukcji do montazu wyposazenia powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach i
posadzkach budynku.

Montaz wyrobow powinien sprowadzac¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu:
posadzce, Scianach. Wklejenie kotkdbw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu
wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Powtoki wykonczeniowe powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek Sladéw pedzla. rys i
odpryskéw

Ze wzgledu na réznorodno$¢ gabarytowg wyposazenia statego, zasady montazu kazdego z nich
nalezy ustala¢ indywidualnie. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na trwato$¢ potgczen i mocowan,
zapewniajac bezpieczenstwo uzytkownikom.

Wszystkie prace nalezy wykonywac z nalezytg starannoscig dbajgc o szczegdty, zapewniajgc wysoki
standard.

23.5.3. Wykonanie robé6t — montaz siedzisk

Krzesetka z oparciem w zaleznosci od producenta i systemu mocowan, posiadajg rozng ilo$¢ otwordw
montazowych, najczesciej trzy o srednicy 8mm.

Siedziska montuje sie do podioza przy pomocy kotew wklejanych w uprzednio wywierconych w
otworach. Miejsca mocowan maskuje sie specjalnymi nieusuwalnymi zaslepkami w kolorze
identycznym z kolorem siedziska, dzieki czemu sg one niewidoczne i niedostepne.

Przy montazu powinna by¢ zachowana wtasciwa wysokos¢ podkolanowa 45 cm, a miedzy siedziskami
stata odlegto$¢ min. 5 cm.

23.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

23.6.1. Ogolne zasady
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6

23.6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Badanie elementéw zabudowy powinno obejmowac sprawdzenie:

* wymiaréw;

* wykonczenia;

* powierzchni; zabezpieczenia antykorozyjnego;

* potgczen konstrukcyjnych;

* prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badanh nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru czesciowego.

23.6.3. Badania w czasie odbioru

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac;
 sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania;
* sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;
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* sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych;
« stan i wyglad wbudowanych elementéw,
Roboty podlegajg odbiorowi.

23.6.4. Ocena jakosci

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami norm, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik

W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢ albo tylko cze$c
niewtasciwie wykonanych roboét, uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i niniejszej ST. Nalezy
ustali¢ zakres prac poprawkowych doprowadzajgcych do zgodnosci z wymaganiami , a nastepnie
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

23.7. OBMIAR ROBOT

23.7.1. OgdbIne zasady

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
23.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowg jest: ilos¢ sztuk

23.8. ODBIOR ROBOT

23.8.1. Ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
23.8.2. Wymagania przy odbiorze

Przy odbiorze mebli i wyposazenia wbudowanych sprawdzeniu podlega:
— zgodnosc¢ wykonania z dokumentacjg technicznag,
— rodzaj zastosowanych materiatéw,
— prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;
— prawidtowo$¢ zamocowania, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
— prawidtowos$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzeh zamykajgcych;
— inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robat.
— wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

23.9. PODSTAWA PLATNOSCI

23.9.1. Ogdine zasady

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

23.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

23.10.1. Normy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia
jakosci i zarzagdzania systemami zapewnienia jakoSci.

UWAGA!
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym w normach i innych dokumentach
odniesienia wymienionych w niniejszej ST.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANO-MONTAZOWYCH

NR 24

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

KATEGORIA — 45450000-6
ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE

(ELEMENTY MALEJ ARCHITEKTURY
| OBIEKTY ZEWNETRZNE)
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24.1. WSTEP

24.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
elementéw matej architektury oraz obiektéw zewnetrznych na terenie inwestyciji.

24.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

24.1.3. Zakres robét objetych ST

Niniejsza ST dotyczy robot, kidre obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie elementy matej architektury oraz obiektow zewnetrznych:

— schody terenowe zelbetowe, z balustradami,

— pochylnie dla niepetnosprawnych,

— taras z desek kompozytowych

— ogrodzenie,

— skrzynki hydrantowe,

— zaluzje state, techniczne,

— maszty,

— daszki szklane,

— drabina dachowa,

24.1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych:

konstrukcja stalowa nosna — elementy stalowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

ztacze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoéch lub wiecej wyrobow, elementow
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez fgcznikow,

24.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

24.2. MATERIALY

24.2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~Wymagania ogolne” pkt 2.
24.2.2. Schody zewnetrzne z balustradami - AS
Schody monolityczne Zelbetowe ze stopniami prefabrykowanymi.
- Warstwa piaskugr 25 cm
— Ptyta Zelbetowa gr 15 cm.
— Schody oparte na gruncie na $cianach Zelbetowych posadowionych na gtebokosci min.100
cm ponizej docelowego poziomu terenu.
— Elementy schodéw i pochylni terenowych z betonu  klasy B30
wodoodpornosc¢ W8
mrozoodpornosé F50
— Elementy zbroi¢ siatkami ze stali AllIN #6 o oczkach 15/15cm wzdtuz powierzchni bocznych
lub goérnej i dolne;.
- Fundamenty posadowione na zageszczonej podsypce piaskowo - Zwirowej do poziomu gruntu
nosnego.
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W przypadku wystepowania w poziomie posadowienia nasypow, gruntéw organicznych,
namutéw gliniastych czy glin pylastych, nalezy je usunac¢ i zastgpi¢ podsypkg piaszczysto -
2zwirowg zageszczong.

Stopnie zelbetowe prefabrykowane z betonu architektonicznego (zageszczonego, wibrowanego)

beton C30/37,
klasa ekspozyciji: XC4 i XF4,
tolerancja wymiarow +2 mm,

Ocena wizualna wykonywanych elementéw z betonu zgodnie z normg PN-B-11213:
produkt nie powinien wykazywaé nierownosci,

peknie¢ oraz zarysowan i odpryskéw

Wszystkie krawedzie z fazg 5 mm.

Stopnie prefabrykowane klejone do ptyty zelbetowej:

emulsja gruntujgca przyczepna,

zaprawy klejowa elastyczna (uszczelniajgca),

zaprawg wyréwnujaca,

zaprawg fugowa elastyczna w kolorze betonu.

Balustrady na schodach terenowych.

Stupki balustrady:

rury stal nierdzewna szczotkowana @57 mm t=4 mm

Porecze balustrady;

rury stal nierdzewna szczotkowana @42 mm t=4 mm

Porecze na wysoko$ciach 75i110cm.

Stupki balustrady mocowane do prefabrykatow zelbetowych za pomocg kotew wklejanych 4
kotwy chemiczne do betonu d12mm .

24.2.3. Pochylnia zewnetrzna dla niepetnosprawnych z balustradami - AN

Pochylnia oparta na gruncie na $cianach Zelbetowych posadowionych na gtebokosci min.100 cm
ponizej docelowego poziomu terenu.

Beton klasy B30
wodoodpornosé w8
mrozoodpornosc¢ F50

zbrojenie siatkami ze stali AllIN #6 o oczkach 15/15cm wzdtuz powierzchni bocznych lub
gornej i dolne;.

Fundamenty posadowione na zageszczonej podsypce piaskowo - zwirowej do poziomu gruntu
nosnego.

W przypadku wystepowania w poziomie posadowienia nasypdéw, gruntéw organicznych,
namutéw gliniastych czy glin pylastych, nalezy je usung¢ i zastgpi¢ podsypka piaszczysto -
Zwirowg zageszczona.

Krawedzie widocznych murdéw ponad poziomem terenu fazowane.

Balustrady pochylni.

Stupki balustrady:

rury stal nierdzewna szczotkowana @57 mm t=4 mm
Porecze balustrady;

rury stal nierdzewna szczotkowana @42 mm t=4 mm
Porecze na wysokosciach 751 90cm.

Stupki balustrady mocowane do prefabrykatéw zelbetowych za pomocg kotew wklejanych 4
kotwy chemiczne do betonu J12mm .

24.2.4. Taras zewnetrzny (pokdj nauczycielski)

Taras wykonany z desek z widkien drzewnych tgczonych z wysokiej jakosci utwardzanym polietylenem
(HDPE). Zawarto$¢ sktadnika organicznego 40-50%. Materiat o wysokiej odpornosci na zmienne
warunki atmosferyczne, wilgo¢ oraz gnicie. Nie wymaga konserwacji i barwienia. Produkt w 100%
poddawalny recyklingowi.
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Deski kompozytowe ryflowane:

grubos¢ 2,2 cm,

szeroko$c¢ 14.5 cm,

dtugosé¢ 240 cm.,

kolor czekoladowy (ciemny brgz),

wzor drobny ryfel szlifowany,

krawedzie tarasu zamkniete listwg systemowag w kolorze tarasu,
spadek 1% od budynku,

podktadki systemowe,

legary 4x4 cm z tworzywa syntetycznego, systemowe co maks. 45 cm,
ptyty betonowe azurowe wypetnione zwirem

obrzeze betonowe 6x20 cm

podsypka piaskowo-zwirowa stabilizowana cementem.

24.2.5. Ogrodzenie systemowe typ 1 (ogrodzenie zewnetrzne).

Ogrodzenie systemowe panelowe:

dtugos¢ 250 cm,

wysokosé 130 cm,

Rama paneli z profili zamknietych kwadratowych  40x40 mm,

Wypetnienie paneli:

Ksztattowniki zamkniete spawane do konstrukcji 25 x 25 mm,

Stupki zagtebione z w fundamencie Zzelbetowym  80x80 mm,

Bramy i furtki wyposazone w klamki i zamki.

Stupki bram i furtek z profili zamknietych kwadratowych 100x100 mm.

Wszystkie elementy stalowe ocynkowane ogniowo oraz malowane proszkowo na kolor ciemny
szary.

Fundament pod stupki ogrodzenia zelbetowy o gtebokosci posadowienia 100cm ponizej
projektowanego poziomu terenu.

Pod panelami fundament zelbetowy o glebokosci posadowienia 50cm ponizej projektowanego
poziomu terenu.

Widoczne krawedzie fundamentu fazowane.

Elementy zelbetowe ogrodzenia z betonu klasy B30
wodoodpornosc¢ W8
mrozoodpornosé F50

Zbrojenie siatkami ze stali AllIN #6 o oczkach 15/15cm wzdtuz powierzchni bocznych lub
gornej i dolne;j.

Fundamenty posadowione na zageszczonej podsypce piaskowo - Zwirowej do poziomu gruntu
nosnego.

W przypadku wystepowania w poziomie posadowienia nasypow, gruntdw organicznych,
namutéw gliniastych czy glin pylastych, nalezy je usunac¢ i zastgpi¢ podsypkag piaszczysto -
Zwirowg zageszczona.

24.2.6. Skrzynki nascienne na kran ogrodowy
Skrzynki hydrantowe, stalowe ocynkowane malowane proszkowo:

wymiary 20x20x10cm;

kolor biaty;

zamkniecie na klucz;

wyposazenie krany ze ztgczka do podlewania.

Skrzynki osadzone w licu $ciany zewnetrzne;j.

24.2.7. Stale zaluzje zewnetrzne elewacyjne
System zaluzji poziomych z ttoczonych profili aluminiowych, stuzgcych do ochrony przeciwstoneczne;j:

wysieg od lica fasady 120cm;

lamele aluminiowe typu "Z" (bez zaoblen)
listwa maskujgca od czota.

poziome stupki w rozstawie min. 100cm.
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24.2.8. Zaluzje techniczne, maskujace urzadzenia dachowe

System Zaluzji pionowych, statych, stuzgcych do maskowania urzgdzen dachowych:
- wysokos¢ od wierzchu wykonczonego dachu ok 200cm

— lamele poziome aluminiowe typu "Z" (bez zaoblen).
- kolor wg projektu
— stupki w rozstawie wg.

wytycznych producenta,
— stawiane na bloczkach betonowych
wylewanych na foli kubetkowe;.
24.2.9. Maszty flagowe
Maszty flagowe przy placu apelowym na fundamentach zelbetowych;

— aluminium srebrne, anodowane,

— wysokosé 7m,

— zwienczenie aluminiowy top bez kulki ozdobnej,
— wyposazenie wciggarka z korbka

24.2.10. Daszki szklane
Daszki nad wejsciem szklane na konstrukcji stalowej:

- szkio hartowane VSG, bezpieczne, laminowane
prajrzyste, float;

— grubosé 2x6 mm,

- wymiary tafli wg projektu,

Konstrukcja z profili ze stali nierdzewnej satynowanej (matowej) o przekroju prostokgtnym,
mocowanych do konstrukgji budynku.

— wsporniki stal nierdzewna,
— ksztattownik zamkniety 12x6 cm,
— mocowanie szkta, punktowo rotule nierdzewne, systemowe;

24.2.11. Drabina dachowa

Drabina techniczna ,systemowa na dach sali gimnastycznej, zewnetrzna z kabtgkami — kompletowanie
i wykonanie wg rys. dokumentacji technicznej

- stalowa ocynkowana;

— diugo$¢ do 7 m;

— od wys max. 3m wyposazona w patgki zabezpieczajgce przed spadkiem;

— szerokos¢é min 50 cm;

— rozstaw stopni max 30cm;

— sktadana drabina wtazowa, zakonczona systemowg poreczg zejscia;

— montaz na state (za pomocg kotew murowych),

24.2.12. Schody na dach jadalni

Schody zewnetrzne na dach jadalni na ptycie i zelbetowych, $ciany w oktadzinie z ceglty wg rys.
dokumentacji technicznej:

Stopnie zelbetowe prefabrykowane z betonu architektonicznego (zageszczonego, wibrowanego)

— pierwszy i ostatni stopien biegu kolor kontrastowy, wg projektu
— beton C30/37,

— klasa ekspozycji: XC4 i XF4,

— tolerancja wymiaréw +2 mm,

Ocena wizualna wykonywanych elementoéw z betonu zgodnie z normg PN-B-11213:
— produkt nie powinien wykazywac nieréwnosci,
— peknie¢ oraz zarysowan i odpryskow
— Wszystkie krawedzie z fazg 5 mm.
Stopnie prefabrykowane klejone do plyty zelbetowe;j:
— emulsja gruntujgca przyczepna,
— zaprawy klejowa elastyczna (uszczelniajgca),
— zaprawg wyréwnujgca,
— zaprawg fugowa elastyczna w kolorze betonu.
— odwodnienie liniowe
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Porecze
— Porecze na wysokosciach 751 110cm.
— rury stal nierdzewna szczotkowana @42 mm

— mocowane za pomocg kotew wklejanych chemiczne do betonu, rozetki.

Balustrady na dachu jadalni:
— szklana bez stupkowa

— szkio bezpieczne;

— wysokosc¢ tafli 120-150 cm;

— szerokosc tafli 150 cm;

— mocowanie do scianki kolankowej;

— uchwyty stal nierdzewna;

— rotule do szkfa stal nierdzewna szczotkowana;

Balustrada odporna na parcie ttumu o sile bocznej 2kN/m

24.2.13. Kraty pomostowe

Kraty pomostowe przy wejsciu na dziedziniec,osadzane w ramach na $ciankach betonowych gr 15cm
z betonu C30/37 W8 zbrojonego obustronnie siatkg A0 V6, 15/15 ;

— kraty pomostowe stalowe, gr 4 cm,

- Typ NOZ/33x22 do akceptaciji projektanta,

- wymiary wg proj.

- rama katownik stalowy 45x45x5 mm,

— mocowanie ptaskownik stalowy 120 gr 8 mm, kotwy M12

Scalanie i montaz wg detali dokumentacji techniczne;.

24.2.14. Wentylatory i wyrzutnie dachowe

Wentylatory dachowe i wywiewki osadzone na kominach zelbetowych poprzez systemowe nasady
dachowe wg specyfikacji projektu Instalacji docisniete do obrébki blacharskiej komina poprzez
wykonane na catej powierzchni styku przekfadki z obustronnie klejgcej tasmy butylowe;.

24.2.15. Centrale wentylacyjne

Centrale wentylacyjne osadzone w stupkach zelbetowych z betonu C30/37 W8 F150, na podbudowie
z chudego betonu na folii kubetkowej warstw dachowych:

— podkonstrukcja profile zamkniete, ze stali ocynkowanej ogniowo,
— centrale wentylacyjne wg projektu instal.

wg proj elektrycznego.

24.3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu wg OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.
24.3.2. Sprzet

Do wykonywania robot nalezy stosowac¢ sprzet odpowiedni do rodzaju robot.

24.4. TRANSPORT

24.4.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu wg OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
24.4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Materiaty powinny byé pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
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- date produkgiji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pototwartych
z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substanc;ji
dziatajgcych szkodliwie.

24.4.3. Transport materiatow

Transport materiatdw powinien odbywaé sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

24.5. WYKONANIE ROBOT
24.5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,wymagania Ogolne” pkt.5.

24.5.2. Montaz wyrobow metalowych

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku
nie wolno wyrzgdzaé szkdéd w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych nalezy
przygotowacC w taki sposéb, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osob, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzyniera.
Montaz wyrobdw powinien sprowadzac¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdow.
Montaz powinien byC poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w poditozu:
posadzce, Scianach. Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu
wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.
Ditugosci $rub powinny byC¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny
wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie
powinny wystawac¢ ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementow.
Do tgczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowac¢ nalezy ztgczy rozporowych,
kotkdw kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem
odpowiednich zasad:

- otwdr powinien odpowiadac¢ $rednicy kotwy,

-z otworu nalezy usungc pyt i drobiny urobku,

- wcisngc¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka

- przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej gltebokosci osadzenia,

- kotek rozpreza¢ dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.
w przypadku kotew wklejanych:

otwér powinien byé nieco wigkszy od srednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisng¢ w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢

do montazu wyrobow metalowych.

Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny by¢
metalowe wkrecane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami
szczegotowymi.
Montaz balustrad
Przed wykonaniem poszczegdlnych elementéw balustrad wymiary sprawdzi¢ w naturze. Elementy i
segmenty metalowe powinny by¢:
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- nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,
- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normie lub Swiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty spawalnicze powinny spetniaC wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentaciji
projektowe;j.
Gotowe elementy malowane fabrycznie farbami antykorozyjnymi montowac¢ zgodnie z rysunkami
detali.
W czasie transportu oraz montazu nalezy uwazac¢ by nie zniszczy¢ powtoki antykorozyjnej a po
zakonczonych pracach wszystkie uszkodzone powierzchnie zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna.

Montaz ogrodzenia
Montaz wyrobdéw powinien sprowadzac¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu i

mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powifoki antykorozyjne wyrobdw.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu:
posadzce, Scianach. Nie dopuszcza sie do montazu srubami z uszkodzonymi tbami.

Ogrodzenie panelowe:

Montaz w linii prostej przebiega w systemie stup, panel, stup. Pierwszy panel zamontowa¢ pomiedzy
stupami, po czym stupy zabetonowaé w gniazdach w pétsuchym betonie.

Nastepne panele powinny byé montowane w systemie: stup potgczony z panelem dotgczone do
zabetonowanego stupa.

W przypadku wznoszgcego sie terenu stosowaC standardowe fgczniki elementéw umozliwiajgce
wyréwnanie réznych wysokosci.

Furtki i bramy w systemie ogrodzen montowac zgodnie z instrukcjg producenta danego systemu.

24.5.3. Taras zewnetrzny

Taras wykonaé¢ zgodnie z zatozeniami projektu i wybranego systemu. Na przygotowanym podtozu z
podsypki piaskowo-zwirowej stabilizowanej cementem utozy¢ ptyty betonowe azurowe wypetnione
zwirem zapewniajgce mozliwos¢ wsigkania wod opadowych. Plyty zabezpieczyé obrzezem
betonowym 6x20 cm przeciwko korzeniom. Spadek 1% od budynku. Legary systemowe montowac
maksymalnie co 45 cm. Do przygotowanych legarow przykreci¢ deski kompozytowe, ryflowane
wkretami nierdzewnymi, bez widocznych tbéw. Krawedzie tarasu wykonczy¢ listwg systemowg w
kolorze tarasu. Prace nalezy wykonaé¢ z najwiekszg starannoscig, zwracajgc szczegdélng uwage na
wykonczenie i zachowanie odpowiedniego spadku tarasu.

24.5.4. Montaz elementéw zewnetrznych

Wszystkie elementy wykonczeniowe, zewnetrzne nalezy instalowa¢ zgodnie z zalecaniami i
wytycznymi producentéw wybranych systeméw.

24.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

24.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6

24.6.2. Badania w czasie wykonywania robot

24.6.2.1. Badanie zastosowanych materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z
kontroli jakosci  elementow stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatbw z wymaganiami
dokumentaciji technicznej. W przypadku, gdy producent przeprowadzit badania jakosci materiatéw we
wiasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zatgczone do dokumentacji odbiorcze;.
Czestotliwosé oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z Aprobatami technicznymi ITB dla
poszczegblnych materiatdbw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inzynierem.

Kontrola robét obejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacjg techniczng
- stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
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24.6.2.2. Badania gotowych elementéw powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:

- wymiarow — tadmg stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarkg, szczelinomierzem,

- wykonhczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej
szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywaé pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub pekniec,

- rodzajow, liczby i wielkosci okué oraz ich zamocowanie — na zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng
oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- potgczeh konstrukcyjnych — na zgodno$¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania
nalezy przeprowadzac¢ przy odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez

Inspektora nadzoru.

24.6.2.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- staniwyglad elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacijg techniczna.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokét.

24.7. OBMIAR ROBOT

24.7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

24.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Zasady obmiarowania i jednostki zgodnie Zatozeniami szczegdtowymi do rozdziatéw odpowiednich
robot KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

7.3. Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

24.8. ODBIOR ROBOT
24.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

24.8.2. Odbior elementow stalowych przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny byé sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodnos¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacijg techniczng,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawdw, srub), srednice
otwordw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

24.8.2.1 Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem.

24.8.3. Wymagania przy odbiorze hydroizolacji

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- szczelnos¢

Szczegotowe wymagania okreslono w ST Izolacje przeciwwilgociowe i hydroizolacje.
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24.8.4. Wymagania przy odbiorze robét zbrojenie i betonowanie

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano w ST
Zbrojenie i Betonowanie.

Jakos$¢, tolerancje i dopuszczalne odchytki w wykonaniu robot betonowania okreslono w , w ST
Zbrojenie i Betonowanie

24.8.5. Wymagania przy odbiorze robét blacharskich

Odbidr gotowych obrobek blacharskich powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

24.8.8. Wymagania przy odbiorze robét antykorozyjnych

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjg techniczna,

- jakos¢ wykonania poszczegolnych robét i przeprowadzane w trakcie robot badania, ktérych wyniki
powinny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie poditoza,

- prawidtowo$¢ wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

Odbiér koncowy powitok nalezy dokonaé wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w

Dzienniku Budowy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub braku informacji nalezy wykonac¢

sprawdzajgce badania grubosci pokrycia, przyczepnosci warstw i ewentualnie jako$ci przygotowania

podfoza.

Minimalna grubosé malarskiej powtoki antykorozyjnej zastosowanej w umiarkowanych warunkach

uzytkowania powinna wynosi¢ 120 ym, maksymalna — w ciezkich i wyjgtkowo ciezkich warunkach,

250+300 pm.

Liczba warstw powinna wynosi¢ min 4 w celu uzyskania odpowiedniej szczelnosci i grubosci powtoki

malarskiej

Powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobrg przyczepnosé do podtoza oraz miedzy warstwami.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji wg norm daty

pozytywny wynik.

24.9. PODSTAWA PLATNOSCI
24.9.1. Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci

Ogolne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

24.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
24.10.1. Normy

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement Cz.1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1SO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypukiym z
wgtebieniem krzyzowym

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogodlne zasady
ochrony

PN-EN 10223-7:2003 (U) Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cze$¢ 7: Panele

zgrzewane z drutu stalowego na ogrodzenia
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PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czesé 1:
Zasady ogodlne

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczgce systemow

zapewnienia jakos$ci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

24.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje montazu elementéw ogrodzen panelowych wydane przez poszczegdéinych Producentéw
Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentéow
Norma DIN 18195, cze$¢ 1 do 6, wydanie: 2000-08
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
~ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANO-MONTAZOWYCH

NR 25

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

KATEGORIA - 45313100-5

INSTALOWANIE WIND
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
urzadzen technicznych w budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna na zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
przedmiotu specyfikacji

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sa zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.

1.5. Ogodine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
»~Wymagania ogoélne” pkt 2

Wymagania dotyczgce przygotowania szybow, doprowadzenia zasilnia i wentylacji wg rysunkow w
projekcie technicznym.

2.2. Dzwig osobowy - szkota (skrzydto A)

Dzwig z napedem elektrycznym z maszynownig — Dyrektywa dzwigowa 2014/33/DE
Dane techniczne:

Udzwig 1020 kg lub13 os.
Przystanki na poziomie: parteru i pieter
Wymiary kabiny 110cm x 210cm;

Kabina przelotowa;

Podszybie gtebokosci 100cm;

Drzwi teleskopowe 90 x 200 cm;

Kabina dzwigu oraz panele $cienne i kasety dyspozycji ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Podtoga
wykonczona wyktadzing gumowg w kolorze zblizonym do linoleum na korytarzach. Rozwigzanie
dostepnosci windy zgodnie z EN-PN 81-70.

2.3. Dzwig osobowy — szkota (skrzydto B)

Dzwig z napedem elektrycznym z maszynownig — Dyrektywa dzwigowa 2014/33/DE
Dane techniczne:

Udzwig 1000 kg lub 13 os.
Przystanki na poziomie: parteru i pieter;
Wymiary kabiny 110cm x 210cm;

Podszybie gtebokosci 100cm ;

Drzwi teleskopowe 90 x 200 cm;

Kabina dZzwigu oraz panele $cienne i kasety dyspozycji ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Podtoga
wykonczona wyktadzing gumowg w kolorze zblizonym do linoleum na korytarzach. Rozwigzanie
dostepnosci windy zgodnie z EN-PN 81-70.
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2.4. Akcesoria mocujace
Akcesoria do instalowania dzwigu w szybie Zzelbetowym wg systemu wybranego producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania systemoéw suchych zabudow

Sprzet uzywany do robot objetych specyfikacjg powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w
budownictwie ogdélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny byé odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatlow

Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z BHP i przepisami ruchu drogowego.
Powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym
zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposob okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatéw powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy Zzurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami lub inny sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

18.5.2. Montaz dzwigu

Zakres i technologia robét opisana jest w dokumentacji projektowej (opis i rysunki).

Do montazu dzwigu nalezy przystgpi¢ po zakonczeniu robot wykonczeniowych i po odbiorze
technicznym szybu dzwigu odpowiadajgcego warunkom technicznym oraz normy PN/EN 81-70 —
Przepisy bezpieczehstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Sciany szybu powinny by¢
zabezpieczone powtokg uniemozliwiajgca osiadanie kurzu pytu. Wentylacja szybu wg projektu.
Wyposazenie szybu wykonaé zgodnie a wytycznymi producenta wybranego systemu. Wsporniki
nalezy zabezpieczy¢ powtokg malarskg antykorozyjng.

Kompletny szyb dZzwigu dostarczany na budowe wykonany z wytycznymi montowac w szybie.

Po zamontowaniu dzwigu i podtgczeniu go do sieci nalezy wykona¢ pomiary izolacji, ciggtosci
przewodow, rezystancji uziemien i skutecznosci ochrony przed porazeniem. Harmonogram i instrukcje
rozruchu przygotowuje Wykonawca.

W zakres prac wchodzi:

- rozruch nowego urzgdzenia,

- wykonanie instalacji wewnetrznych — elektryczna zasilajgca,

- przygotowanie dokumentacji rozruchowej i czynno$ci odbiorowe i rejestracyjne w UDT.

- przygotowanie instrukcji obstugi,

- przygotowanie wnioskow rejestracyjnych dla uzytkownika.

Po rozruchu nalezy sporzadzi¢ protokét i stwierdzi¢ czy urzadzenie jest gotowe do pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza zakonczenie robét przygotowawczych,
sprawdza dostarczone materiaty (jakos$¢ , zgodnos¢ z dokumentacjg i ST).

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega
na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét Wykonawca sprawdza i na biezgco kontroluje jako$¢ prac — odchytki i
tolerancje.

6.3. 4 Badania w czasie odbioru

Badanie przeprowadza UDT

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wtasciwych katalogach naktadow
rzeczowych opisanych w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podioza,
- prawidtowos$¢ montazu.

8.4. Odbior

Odbiorowi podlega:
Urzgdzenie po rozruchu,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci

Ogodlne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)  Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow

zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
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