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Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru ocieplen Scian zewngtrznych metodg bezspoinows
BSO (BEZSPOINOWY SYSTEM OCIEPLEN).

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majagce na celu wykonanie docieplenia budynku ustugowego — budynek
przedszkola w Gdyni przy ul. Unruga 53

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

MATERIALY.

2.1.

2.2.

Wszelkie materialty do wykonania ocieplenia $cian zewng¢trznych metoda lekkg wg
obowigzujacej instrukcji ITB Nr 334/2002 ,,Bezspoinowy system ocieplania $cian
zewnetrznych budynkow” stawia wymagania odno$nie stosowanych do ocieplen
materialdow budowlanych.

Materialy do ocieplenia powinny spetnia¢ wymagania jakos$ciowe okre§lone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w SST.

Tkanina — siatka do zbrojenia warstwy ochronne;.

Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowaé tkaning szklang
odpowiadajagcg wymaganiom PN-92/P-85010. Musza to by¢ tkaniny z widkna
szklanego, zaimpregnowane alkaliodporng dyspersja tworzywa sztucznego i
powinny w pelni odpowiada¢ nastgpujagcym wymaganiom:



2.3.

24.

a) wymiary oczek 3-5 mm w jednym kierunku i 4-7 mm w drugim kierunku;

b) sita zrywajaca paska tkaniny o szerokosci 5 cm w stanie powietrzno-suchym nie
mniejsza niz 1250 N;

c) sila zrywajaca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu
roztworu NaOH — nie mniejsza niz 600 N;

d) wydluzenie wzgledne w stanie powietrzno-suchym nie wigcej niz 5% przy
obcigzeniu probki silg rowna 1250 N;

e) wydluzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni
nie wigcej niz 3,5% przy obcigzeniu probki sita rowng 600 N.

Ptyty styropianowe

Izolacja termiczna z ptyt styropianowych o wymiarach 100 x 50 cm grub. 14 cm i
10cm. Styropian samogasnacy wg PN-B-20132:2005. O wspdiczynniku
przewodnosci 0,034W/mxK i o gestosci objgtosciowej nie mniejszej niz 15g/m3
zgodnie z BN-91/6363-02 i PNB/20130/97.

Szczegolne cechy wymagajace sprawdzenia przy odbiorze ptyt styropianu : czy jest
samogasnacy , czy jest wysezonowany , minimum 8 tygodni, czy wykazuje
wymagana wytrzymato$¢ na rozrywanie silg prostopadta do powierzchni- minimum
8 N/cm2, czy posiada prawidtowy stan krawedzi ptyt i powierzchni.

Izolacja termiczna $cian z ptyt styropianowych gr. 10 cm i 14 cm

Materialty klejace oraz nanoszone na zewnetrzng powierzchni¢ ocieplenia.
Wymagania stawiane zaprawom i masom klejacym.

Do przyklejenia plyt styropianowych nalezy stosowaé zaprawy klejace lub masy
klejagce dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez
Instytut techniki Budowlane;.
Zaprawa klejaca powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia mase
proszkowa bez zbrylen i obcych wtracen, tatwa do wymieszania z woda.
Masa klejaca powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia i struktury
ciekta kompozycje, bez zbrylen i grudek, tatwa do wymieszania bezposrednio przed
stosowaniem, nawet w razie konieczno$ci dodawania do niej cementu.
Zaprawy klejace 1 masy klejace powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom
szczegdtowym:
1) wyglad zewngtrzny w dostawie fabryczne;:

a) proszek do zarobienia woda;

b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania;

c) ciekla masa do wymieszania z cementem;
2) przyczepnos¢ do styropianu

a) w stanie powietrzno-suchym — nie mniej niz 0,1 N/mm?;

b) po 24 h dziatania wody — nie mniej niz 0,1 N/mm’ (zardwno w stanie
powietrzno-suchym, jak i po zawilgoceniu)
W aprobacie technicznej i certyfikacie zataczonym do partii zapraw i1 mas klejgcych
powinien by¢ podany czas przydatnos$ci do uzycia.



2.5. Wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim.

Do wykonania wyprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ zaprawy tynkarskie lub masy
tynkarskie dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi ITB.
Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek, bez
zbrylen i obcych wtracen, tatwy do wymieszania z wodg. Masa tynkarska powinna
stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia ciekla kompozycje, bez zbrylen i
grudek, tatwa do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem. Masa nie powinna
wydziela¢ zapachu wskazujacego na procesy gnilne.
Zaprawy tynkarskie 1 masy tynkarskie powinny odpowiada¢ nast¢pujacym
wymaganiom szczegdélowym:
1) Wyglad zewngtrzny
a) proszek do zarobienia woda;
b) ciekla masa gotowa do stosowania
2) Konsystencja:
a) do naktadania rgcznego — 10 £ 1 cm stozka opadowego;
b) do naktadania maszynowego — 12 + 1 cm stozka opadowego.
W aprobacie technicznej i w certyfikacie zalgczonym do partii zapraw i1 mas
tynkarskich powinien by¢ podany czas przydatnosci do jej uzycia.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywa¢ recznie, mieszadlo, wiertarka udarowa lub przy uzyciu
sprzetu, betoniarka, mieszarka i pompy.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. Przygotowanie podloza.

W przypadku podiozy pylacych, osypujacych si¢ i nadmiernie nasigkliwych nalezy
zastosowa¢ odpowiedni preparat gruntujacy, zgodnie z instrukcja stosowania i
zaleceniami dostawcy systemu.

W przypadku stabej nosnosci tynku nalezy go skuc.

Sciany nalezy oczy$ci¢ szczotkami m.in. z kurzu, a nastgpnie nalezy zmy¢ silnym
strumieniem

wody przy jednoczesnym czyszczeniu splukac pod cisnieniem,;

5.2. Masa klejowo-szpachlowa.




Do mocowania ptyt styropianowych do podtoza oraz mocowania siatek z wtokna
szklanego do tych ptyt stosowa¢ nalezy odpowiednie masy klejowo-szpachlowe zgodnie
z instrukcjg dostawcy systemu.

Zastosowanie:
Zaprawa stosowana jest do:

- przyklejenia ptyt styropianowych
- szpachlowania powierzchni i zatapiania siatki z wtokna szklanego.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze do przyklejenia plyt powinno by¢ odpowiednio silne, niepalace, niepokryte
farbami 1 nienattuszczone.

Nieréwnosci podtoza powyzej 5 mm nalezy dzien wcze$niej wyrownaé zaprawa do
wyréwnywania powierzchni.

Zgodnie z instrukcja ITB nr 334/2002 przed rozpoczeciem ocieplenia budynku nalezy
wykona¢ probe przyczepnosci ptyt do podtoza. Proby winny by¢ wykonane na typowych
odcinkach $cian zgodnie z zapisami w Instrukcji. Wybor miejsca do proby, przyklejenie
probki oraz odrywanie probki musi odbywac si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru, a fakty
te winny by¢ o§wiadczone wpisem do dziennika budowy.

5.3. Plvyty styropianowe

Do wykonania warstwy izolacyjnej stosowac ptyty styropianowe o gestosci
objetosciowej nie mniejszej niz 15kg/m3 1 gr. 14cm , 10 cm/ $ciany elewacyjne/

Podtoze do utozenia plyt powinno by¢ rowne, aby plyty po przyklejeniu tworzyly jedna
catos¢.

Ocieplenie o$ciezy okiennych nalezy realizowa¢ tym samym materiatem izolacyjnym, co

elewacje. Izolacja w osciezach jest nie kotkowana. Grubos¢ izolacji 2 cm. W miejscach, w
ktérych

oscieznica okienna jest tak obsadzona, ze nie mozna wykona¢ ocieplenia oscieza o

grubosci 2 cm, ze wzgledu na brak miejsca, nalezy dokona¢ skucia tynku w osciezach

istniejgcych dla znalezienia miejsca do wykonania ocieplenia.

Ocieplenie o$cieza ma bardzo istotne znaczenie dla skutecznej izolacyjnosci cieplnej
catego

budynku ( mostek cieplny).

Styk wykonczonego o$cieza okiennego z oscieznicg okienng powinien by¢ wykonany w
sposob

szczelny i elastyczny, za pomocg silikonu biatego.

W narozach otworow (okien 1 drzwi) w warstwie masy szpachlowej nalezy umiesci¢ pod

katem 45 stopni do krawedzi otworu prostokatne paski siatki zbrojacej (zwanej

rowniez diagonalng) 0

wymiarach minimum 25 x 35 cm . Czynnos¢ ta zapobiegnie peknigciom w naroznikach

powodowanym w tym miejscu uktadem sit wystepujacych na elewac;i.

5.4. Laczniki mechaniczne.




Dla potrzeb mocowania ptyt styropianowych do podtoza murowanego przyjmuje si¢
8 sztuk lacznikow stalowych w strefie przynaroznikowej oraz 6 szt tagcznikow na
pozostatej powierzchni na 1 m?..

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ prob nosnosci tacznikéw zgodnie z
instrukcjg producenta.

5.5. Tkanina zbrojaca.

Nalezy stosowac tkaning z widkna szklanego spelniajagcag wymagania normy
PN-92/P-85010 oraz Instrukcj¢ ITB 334/2002.

5.6. Zaprawa tynkarska.

Na powtloki wykonczeniowe przewiduje si¢ cienkowarstwowy tynk silikatowy gr.
1,5mm o strukturze baranek , barwiony w masie.
Podtoze powinno by¢ suche, nie przemoczone, nie pylace, wolne od wykwitéw.
Do uzyskania wiasciwego rysunku na powierzchni wyprawy, istotna jest rowno$¢ i
gtadkos¢ podtoza.

5.7 Obrobki blacharskie.

Obrobki blacharskie nie s3 komponentem zestawu. Obrébki blacharskie winny by¢
wykonane po wykonaniu izolacji, a przed ukladaniem warstwy tynku , w sposob
zapewniajacy we wszystkich fazach prac nalezyta ochron¢ powierzchni $ciany przed
wodami opadowymi i sptywajacymi.

Szczegblnie istotnym jest bezzwloczne (po przyklejeniu warstwy izolacyjnej)
wykonywanie blacharki attyk, gzymsoéw i tym podobnych elementéw poziomych do
ktorych dochodzi ocieplenie.

Roboty blacharskie winny by¢ tak wykonane aby ewentualne ruchy blachy spowodowane
wiatrem i napr¢zeniami termicznymi nie przenosity si¢ na tynk i warstwe zbrojaca .
Niedopuszczalne jest pozostawienie pod obrobkami blacharskimi nie obrobionego klejem
1 siatkg materiatu izolacyjnego .

Blacharka podokienna (parapety zewngtrzne) winna by¢ montowana ze spadkiem
zapewniajacym odptyw wody (nie mniej niz 2%). Blacharka winna by¢ montowana w taki
sposOb aby kapinos parapetu z blachy byl oddalony od docelowej powierzchni elewacji
nie mniej niz 3 cm (zalecane 4 cm).

Przed zamontowaniem blacharki nalezy w miejscu zabezpieczanym wykona¢ warstwe
zbrojong 1 wyprowadzi¢ siatke na elewacje do pdzniejszego wykonania warstwy zbrojonej
na elewacji.

Potaczenie bocznych o$ciezy powstalych po ociepleniu winno by¢ wykonane w sposéb
pozwalajacy na swobodne ruchy parapetu wynikajace z pracy termicznej blachy. Uzyskuje
si¢ to poprzez stosowanie specjalnie profilowanych zakonczen parapetéw mocowanych w
osciezu .

Wszystkie elementy ocieplane "wychodzace" z ptaszczyzny elewacji po ociepleniu, winny



by¢ zabezpieczane warstwg zbrojong i obrébkami blacharskimi.

Do robot blacharskich stosowac blache ocynkowang gr. 0,55 mm, na parapety zewngtrzne
blache stalowa powlekang gr. min. 0,7 mm.

Rolg obrdobek blacharskich jest szybkie i sprawne odprowadzenie wod opadowych poza
elewacje 1 niedopuszczenie do jakiejkolwiek infiltracji wody pod ocieplenie.

5.8. Kolejnos¢ realizaciji.

5.8.1. Przygotowanie do realizacji.

Przed rozpoczeciem robdt zasadniczych nalezy:
- ustawic rusztowanie 1 zawiesi¢ w miejscach rozbiorek foli¢ zabezpieczajaca;
- wykona¢ probe przyczepnosci kleju do podtoza;
- wykona¢ probe nosnosci kotkow do poszczegdlnych podtozy;
- wykona¢ oslony okienne z folii na czas prowadzenia robot;
- Sciany z cegly nalezy oczy$ci¢ szczotkami m.in. z kurzu, a nast¢pnie
nalezy zmy¢ silnym strumieniem wody przy jednoczesnym czyszczeniu i
sptukac pod ci$nieniem;
na $cianie przyklei¢ tzw. bazy i wyznaczy¢ plaszczyzny za pomocg zylek
lub sznura murarskiego. Otwory w S$cianach po demontazu kotkow
rozporowych nalezy wypehi¢ masg silikonowa;
- zgodnie ze Swiadectwem 533/94, ubytki lub uskoki na zlaczach
prefabrykatow
wigksze niz 10 mm nalezy wyréwnaé przez nalozenie zaprawy cementowe;.

5.8.2. Przyklejenie ptyt styropianowych

Przyklejenie ptyt masg klejowo-szpachlowa;

Przyklejenie ptyt do podtoza musi by¢ poprzedzone proba przyczepnosci;

Uktad na $cianie — w cegietke z przewigzaniem na narozach budynku;
Mocowanie ptyt za pomoca tacznikow mechanicznych (po wyschnigciu

kleju)

Szczegdt wykonania ocieplenia narozy, wzmocnien, o$ciezy okiennych
1 drzwiowych, attyk, dylatacji i innych detali.

5.8.3. Przyklejenie siatki.

Powierzchni¢ zamocowanych ptyt nalezy pokry¢ masa szpachlowa natozy¢
siatke 1 ,wtapia¢” ja w §wieza mase. Sciana winna byé gtadka i wolna
od sladéw packi lub jakichkolwiek innych nieréwnosci.

Zgodnie z wymogami technologii minimalny zaktad siatki ma 10 cm. W
narozach otworow okiennych i drzwiowych nalezy wklei¢ kawalki tkaniny
wzmacniajgcej o wymiarach 25 x 35 cm.

Szeroko$¢ siatki winna by¢ tak dobrana, aby mozna wyprowadzi¢ ja na

wszystkie

ptaszczyzny os$ciezy okiennych 1 drzwiowych. W celu dodatkowego
wzmocnienia



powierzchni elewacji w poziomie parteru stosuje si¢ dodatkowa siatke
naklejang
bezposrednio na ptyty.

5.8.4. Przyklejenie katownikow aluminiowych.

W celu dodatkowego zapewnienia narozy i1 krawedzi przed uszkodzeniem,
nalezy

zamontowac katowniki aluminiowe z siatka. ( stosowa¢ zgodnie z zaleceniami

producenta systemu)

Naroza nalezy pokry¢ masa klejgco-szpachlowa, a nastgpnie wcisng¢ katowniki

Swiezg mas¢ 1 zagladzi¢, dbajac jednoczesnie o zachowanie pionu i poziomu
obrabianych krawedzi.

5.8.5. Ocieplenie osciezy okiennych.

Siatke zbrojaca nalezy przyklei¢ do wszystkich czterech powierzchni o$cieza
na calej

jego glebokosci. Do goérnej i bocznych osciezy nalezy przyklei¢ ptyty grubosci
nie

mniejszej niz 3 cm.

Styki ptyt z o§ciezami nalezy uszczelni¢ masg silikonowa.

5.8.6. Ukladanie masy tynkarskie;j.

Co najmniej na 24 godziny przed rozpoczeciem uktadania masy tynkarskiej
$ciang

nalezy zagruntowa¢ podktadem wg zalecen producenta. Podloze musi by¢
suche, nie

zamarzni¢te, wolne od kurzu, wolne od wykwitow 1 luznych czastek.

Tynk winien by¢ mieszany gruntownie wolnoobrotowym mieszadlem, nie
nalezy

miesza¢ masy z innymi produktami. Tynk naklada¢ nierdzewna paca stalowa
w

warstwie réwnej grubosci ziarna i1 zaciera¢. Faktura tynku — baranek o
ziarnisto$ci

1,5 mm.- tynk silikatowy

Tynku nie mozna uktadac:

- w temperaturze ponizej + 8 °C;

- w temperaturach powyzej + 25 °C;

przy duzym naslonecznieniu:

podczas deszczu, mgly lub silnego nawilgocenia:
przy silnym wietrze.

5.8.7 Ocieplenie $cian styropian EPS 10 cm i 14 cm



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢, czy materiaty dostarczone na budowe
odpowiadaja ustalonym normom i wymaganiom technicznym. Sprawdzeniu powinna
podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegolnych materialéw. Po stwierdzeniu formalnej
przydatno$ci wyrobow, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej, jakosciowe;j
oraz ilo§ciowe;.

6.2.  Kontrola jakosci wykonanych robot nalezy obja¢ poszczegolne ich etapy, a
mianowicie:

- przygotowanie podioza do ocieplenia (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie
ubytkow,
wzmocnienie, wyrownanie — w zakresie koniecznym);
przyklejenie ptyt styropianowych;
wykonanie kotkowania ptyt styropianowych i montaz katownikéw aluminiowych

wraz
z dodatkowymi siatkami w narozach otworow okiennych i drzwiowych;
- wykonanie warstwy zbrojacej z siatka;
- wykonanie dodatkowej warstwy siatki na wysokosci parteru,
- wykonanie (ewentualnego) gruntowania;
- wykonanie obrébek blacharskich;
- wykonanie wyprawy tynkarskiej;
- wykonanie (ewentualnego) gruntowania pod malowanie;

Kontrola przygotowania podloza polega na sprawdzeniu czy podloze zostalo oczyszczone,
zmyte, wyréwnane, wzmocnione, czy dokonano uzupeilnienia ubytkdw w zakresie
koniecznym.

Kontrola przyklejenia plyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu réwnosci i ciagtosci
powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.

Kontrola osadzenia lacznikow mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i
rozmieszczenia tacznikdbw mechanicznych. W przypadku podlozy o watpliwej no$nosci, w
szczegOlnosci zbudowanych z materiatow szczelinowych zalecane jest wykonanie prob
wyrywania tacznikdw.

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na : sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia
siatki zbrojacej] w masie klejacej, wielkosci zakladow siatki zbrojgcej, grubosci warstwy
zbrojacej, rownosci, przestrzegania czasu i warunkoéw twardnienia warstwy zbrojacej przed
przystagpieniem do dalszych prac. Kontroli podlega réwniez prawidtowo$¢ wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy 1 narozy otworow,
dylatacji, podokiennikow, kapinoséw itp.) Sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w
przypadku warstwy tynkarskiej.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu cigglosci
wykonania warstwy gruntowej i jej skutecznosci.



Kontrola wykonania obrébek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania,
spadkow 1 zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wpltywem dalszych procesow
(foliowanie) oraz wysunigcia poza projektowana ptaszczyzne $ciany.

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci 1
nadania wlasciwej zgodnej z projektem struktury. Wymagania co do rdwnosci powinny by¢
zawarte w umowie pomiedzy wykonawcg oraz inwestorem. Jes§li w umowie nie ma
sprecyzowanych wytycznych co do rownosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej ( tata dtugosci 2,0 m),

- odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na
1 m 1 nie wigcej niz 30 mm na catej wysokosci budynku,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej
wysokosci kondygnacji — 10 mm,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wicksze niz 30 mm na calej wysokosci
budynku,

- odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm.

Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania polega na: sprawdzeniu cigglosci,
jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklgstosci, oraz widocznych
napraw 1 zaprawek.

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni
ocieplenia. Powinna ona charakteryzowa¢ si¢ jednorodnos$cig i niezmienno$cig barwy i
faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci 1 wklgstosci stwierdzanymi wzrokowo przy
Swietle rozproszonym z odleglosci > 3m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica
systemu od ptaszczyzny(powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi
warunkami odbioru technicznego robdt budowlanych lub z warunkami szczegdtowymi
zawartymi w umowie.

6.3. Przy_ wykonywaniu robot ocieplajacych metoda lekkg mokrg nalezy zwrocic¢
uwage na nadzor techniczny tj.:

- ze wzgledu na szczegblny charakter robdt przy ocieplaniu $cian powinny by¢ one
wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikow;

- konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez wykonawce,
a takze nadzor inwestorski 1 autorski oraz producenta systemu;

- w czasie wykonywania robdt zwigzanych z ociepleniem $cian powinien by¢
prowadzony dziennik budowy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, w ktorym powinny by¢
wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci podtoza, warstwy ocieplajacej i wyprawy
zewngtrzne;j.

7. OBMIAR ROBOT.

Powierzchni¢ docieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dlugosci $cian w rozwinigciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu do gornej
krawedzi warstwy docieplane;.

Z obliczonej powierzchni potragca si¢ powierzchnie niedocieplone i zajete przez
otwory, wicksze niz 1 m?,
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Ochron¢ naroznikéw wypuklych katownikami lub ksztattownikami oblicza si¢ w
metrach.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiorowi technicznemu podlegaja nastgpujace etapy robdt ociepleniowych:

przygotowanie podtoza;
przyklejenie ptyt styropianowych

przygotowanie $ciany pod warstwe zbrojacg ( kolkowanie styropianu, obsadzenie
katownikow, montaz siatek w narozach okien, wyro6wnanie powierzchni $cian);

- wykonanie warstwy zbrojacej z siatka;

- dodatkowa warstwa siatki na wysokos$ci parteru;

- montaz obrobek blacharskich;

- wykonanie zewnetrznej warstwy tynkarskiej;

Odbiér winien by¢ prowadzony sukcesywnie tak aby umozliwi¢ sprawne i zgodne z
technologia wykonanie robot.

Po zakonczeniu robot powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny i podpisana przez
wykonawce gwarancja.

Nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do zalozen technologii systemowej ( Aprobaty
Techniczne ITB, Warunki techniczne wykonania systemow ociepleniowych, karty techniczne
produktéw, inne wytyczne producenta systemow itd. )

Odbiory cze$ciowe i koncowy nalezy prowadzi¢ zgodnie z Instrukcja ITB.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Placi si¢ za ustalona iloé¢ m” powierzchni docieplenia $cian, ktora obejmuje:

cigcie ptyt
przygotowanie masy klejacej;
przyklejenie ptyt styropianu
kotkowanie ptyt, obsadzenie katownikow, montaz siatek w narozach okien,
wyroéwnanie powierzchni $cian;
przyklejenie siatki z widkna szklanego na powierzchni ptyt styropianowych z
wykonaniem
drugiej warstwy klejace;j;
- przyklejenie drugiej wzmacniajacej warstwy siatki z wldkna szklanego na
wysokosci
parteru;
- wykonanie obrébek blacharskich
- wykonanie tynku cienkowarstwowego na warstwie zbrojacej;
- wykonanie i rozebranie rusztowan,
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Instrukcja ITB Nr 334/2002 ,,Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekka”.
Tkanina — siatka szklana do zbrojenia warstwy ochronnej — PN-92/P-85010

Plyty z wetlny mineralnej PN-91/6363-02

Plyty styropianowe — PN-B-20132:2005
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
DOCIEPLENIA BUDYNKU USLUGOWEGO
BUDYNEK PRZEDSZKOLA
GDYNIA UL. UNRUGA 53
STOLARKA DRZWIOWA PCV

Kod CPV 4542115-6, 45421114-6

SPIS TRESCI

WSTEP

11.1. Przedmiot SST

11.2. Zakres stosowania SST
11.3. zakres robot objetych SST
11.4. Podstawowe okreslenia
11.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWY PLATNOSCI
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1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robot

(STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie
docieplenia scian budynku ustugowego przedszkola w Gdyni przy ul. Unruga
53

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy

przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z
cze$ciowg wymiang

stolarki okiennej 1 drzwiowej zewngtrznej 1 wewnetrznej - demontaz
istniejacej, osadzenie nowej

stolarki, montaz nowych parapetow wewnetrznych i zewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujagcymi
odpowiednimi

normami i1 okresleniami zawartymi w ST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Wykonawca

robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa,

specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych powinny spetnia¢ warunki
okreslone w

normach, rysunkach, przypadku braku normy - powinny odpowiada¢ rysunkom
technicznym

wytworni.

Nalezy zastosowac nast¢pujace materiaty:.

komplet drzwi zewnetrznych PCV w kolorze biatym z o$cieznicami o
wspotczynniku przenikania ciepta U=2,60[ W/m2xK],

W kazdym oknie nalezy zainstalowa¢ nawiewniki higrosterowalne, listwowe
parapety zewnetrzne z blachy powlekanej gr. O,55cm

komplet kotew stalowych

pianka montazowa

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Sprzet

budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 ilosci wymaganiom
zawartym w

projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

4. TRANSPORT
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Transport, zgodnie z warunkami og6lnymi Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Zgodnie z

technologig zatozong w dokumentacji projektowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie obejmuje:

demontaz starych drzwi zewngtrznych i montaz nowych

nalezy zainstalowa¢ nawiewniki higrosterowalne, listwowe celem zapewnienia
prawidlowej wymiany powietrza w budynku . , parapetow zewnetrznych z
blachy powlekanej 0,55¢cm w kolorze bragzowym

wywoz 1 utylizacja materiatow z rozbiorki

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji, ponad to:
sktadanie materiatéw budowlanych i urzadzen powinno by¢ wykonane w
sposob

zabezpieczajacy przed mozliwosciag wywrdcenia, zsunigcia lub rozsunigcia si¢
sktadowanych materiatlow 1 elementéw opieranie sktadowanych materiatow o
ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest zabronione.

Sprawdzi¢ poziom, pion, katy framugi i poziom podpory (progu).

Umiesci¢ stolarke w otworze, ustabilizowac ja za pomoca klindw. Po
okresleniu wlasciwe;j

pozycji drzwi i okien zaznaczy¢ na framudze punkty osadzenia kotew
mocujacych. Rozstaw

kotew zgodnie z pkt. 28.3.1.2 WTW 1 ORBM tom I cze$¢ 4. Wyku¢ dlutem
otwor w

Scianie, przekreci¢ zaczepy mocujace na oscieznice. Kierowaé ich konce do
wewnatrz

muru, zakotwi¢ w murze. Umie$ci¢ material uszczelniajacy (pianke¢) na
powierzchni

podpory, w miejscu gdzie spoczywa dolna czg$¢ oscieznicy. Ustawic
ostatecznie

stolarke, kontrolujace osie, pion, poziom. Wtasciwa pozycje zabezpieczy¢
klinami, na czas montazu. Po 24 godzinach odcig¢ nozem nadmiar pianki.
Wewngetrzne

powierzchnie o$cieznic wyréwnac zaprawa. Spojenie stolarki z framuga
uszczelni¢ masg

silikonowg lub akrylowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot, podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne;j.

6.2. Kontrola jako$ci materialow

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji

projektowej i specyfikacji technicznej oraz posiada¢ §wiadectwa jakoS$ci
producenta i uzyskac

akceptacj¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Kontrola jakoSci roboét

Kontrola jako$ci wykonania robot, polega na zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja

projektowa 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
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Stolarke drzwiowg i okienng mozna uzna¢ za prawidtowo wbudowana, jezeli:
niezmienione sg cechy geometryczne wyrobow, skrzydta sprawnie funkcjonuja
przy

otwieraniu i zamykaniu,

zamocowanie 1 uszczelnienie jest trwale w czasie porownywalnym z trwatoscig
stolarki okiennej 1 drzwiowe;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostki obmiaru zgodnie z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady robot podano w Ogdlnej Specytfikacji Technicznej. Odbiorowi
podlega wykonanie montazu stolarki drzwiowej 1 okiennej. Odbioru robot
nalezy dokona¢ zgodnie z

warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady platnosci za wykonane roboty okresla umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i

badania.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi. Trwato§¢ mechaniczna.
Wymagania

1 klasyfikacja.

PN-B-05000:1996 91.060.50 739 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-EN 45014:2000 03.120.20 Ogo6lne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej
przez

dostawce.

PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz
z tarczami. Wymagania 1 metody badan.

Instrukcje 1 karty techniczne producenta stolarki.

Aprobaty techniczne dla systemow stolarki aluminiowej 1

PCV.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych -
tom I, Arkady.

16



21.

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
DOCIEPLENIA BUDYNKU USLUGOWEGO
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Ulozenie kostki brukowej
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21.1. Przedmiot SST

21.2. Zakres stosowania SST
21.3. zakres robot objetych SST
21.4. Podstawowe okreslenia
21.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWY PLATNOSCI
PRZEPISY ZWIAZANE
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1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

2.1.
2.2.

2.2.1.

22.2.

2.2.3.

2.24.

WSTEP

Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania 1 Odbioru
Rob6t Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
utozeniem kostki betonowej grub. 6 cm przy budynki Przedszkola W Gdyni przy ul.
Unruga 53

Zakres stosowania

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

Zakres robot objetych SSTWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem powierzchni z brukowej kostki betonowe;.

Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych
ze sobg trwale w fazie produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i1 z definicjami 1 z definicjami podanymi w OST D-00.00.00
»Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Betonowa kostka brukowa — wymagania

Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekni¢¢, plam 1 ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne 1
proste, wklgsnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni  stosuje si¢ betonowag kostke brukowa np.: wzor
»DOMINO” o grubosci 60 mm. lub 80mm .Kostki o takiej grubosci sa produkowane w
kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:
—na dlugo$ci £ 3 mm,
—na szerokosci + 3 mm,
—na grubo$ci = 5 mm.

Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy
1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnie;j
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250, %, nie wigcej niz 5
3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
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2.3.

23.1.

23.2.

23.3.

234.

3.1.
3.2.

4.1.
4.2.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

06250: brak

a) peknigcia probki 5

b) strata masy, %, nie wigcej niz

c) obnizenie wytrzymato$ci na S$ciskanie w stosunku do 20
wytrzymatosci

probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz

4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie wiecej
niz

Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
Cement
Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
Kruszywo do betonu
Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikow, zgodnie z recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigkszg wytrzymato$¢, mniejsza
nasigkliwos$¢ 1 wigksza odpornos$¢ na niskie temperatury i1 dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢
barwniki nieorganiczne.
SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet do wykonania powierzchni z kostki brukowej
Powierzchnie uktada¢ recznie.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.
TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Transport betonowych kostek brukowych
Kostki betonowe przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot
Koryto
Koryto wykonane w podlozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podluznymi 1 poprzecznymi . Wskaznik zageszczenia koryta nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.
Podsypka
Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajagcy wymaganiom PN-B-06712.
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona 1 wyprofilowana.
Warstwa odsaczajaca
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54.1.

5.5.

6.1.
6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

Jezeli w dokumentacji projektowej przewidziana jest warstwa odsgczajaca pod
chodnikiem, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w OST
D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace 1 odcinajgce”.

Uktadanie powierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztaltéw 1 kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszezeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeli¢ piaskiem, a nastgpnie zamies¢
powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonej powierzchni z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka 1
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagegszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeic szczeliny materiatem do wypetienia i zamie$¢
nawierzchni¢. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze
by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.

Pozostale wymagania okreslono w OST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowe;
betonowe;j”.

Badania w czasie robot

Sprawdzenie podtoza
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektows i
odpowiednimi SST.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

—glebokosci koryta:
- o szerokosci do 3 m: + 1 cm,
- o szerokos$ci powyzej 3 m:  +£2cm,
—szerokosci koryta: +5cm.
Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt. 5.3
OST.

Sprawdzenie wykonania utozonej powierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa
—pomierzenie szerokosci spoin,
—sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),
—sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,
—sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

7.1.
7.2.

9.1.
9.2.

9.3.

10.
10.1.

10.2.

Sprawdzenie cech geometrycznych powierzchni
Sprawdzenie rowno$ci powierzchni

Sprawdzenie rownos$ci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tata co najmniej raz na kazde

150 do 300 m* utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz

raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatag 4 m nie powinien przekraczaé

1,0 cm.

Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac

pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie

moga przekracza¢ = 3 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg, w

miejscach watpliwych, nie rzadziej, niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od

projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest [m2] (metr kwadratowy) wykonanej powierzchni z brukowej

kostki betonowe;.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i

wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m? powierzchni z brukowej kostki betonowej obejmuje:

—oznakowanie robot,

—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—dostarczenie materialdow na miejsce wbudowania,

—wykonanie koryta,

—wykonanie podsypki,

—utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem 1 wypetieniem szczelin,

—przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

Szczegbdlowy zakres robdt objetych platnoscia.

Zgodnie z zakresem podanym w pkt. 9.2:

— wykonanie powierzchni z kostki brukowej betonowej wibroprasowanej,
grubosci 6 cm, na podsypce cementowo - piaskowej , ze spoinami wypelnionymi
piaskiem

— wykonanie warstwy podsypkowej z piasku zageszczonej mechanicznie o grub.
20 cm

PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru rob6t drogowych 1 mostowych

realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i1 wojewddzkich - Zatacznik do

Zarzadzenia nr 7/89 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 14 lipca 1989r.

wraz z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie MTiGM z 2 marca 1999 r w sprawie warunkow technicznych, jakim

powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich usytuowanie (Dz. U. nr 43 z 14 maja 1999).
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31.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
DOCIEPLENIA BUDYNKU USLUGOWEGO
BUDYNEK PRZEDSZKOLA
GDYNIA UL. UNRUGA 53

Wymiana instalacji elektrycznych i piorunochronnych

Kod CPV 45310000-3

SPIS TRESCI

WSTEP

31.1. Przedmiot SST

31.2. Zakres stosowania SST
31.3. zakres robot objetych SST
31.4. Podstawowe okreslenia
31.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWY PLATNOSCI
PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wymiana lamp zewngtrznych i
pionowej instalacji piorunochronnej na budynku ustlugowym przedszkola w Gdyni
przy ul. Unruga 53

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowyprzy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
imajace na celu wykonanie instalacji elektrycznych wbudynku .

Zakres rob6t obejmuje :
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a) wymiana lamp o$wietlenia zewngtrznego 4 szt

b) wymiana instalacji odgromowej pionowej

1.4 OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujgtymi w
odpowiednich normach 1 przepisach

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
zaleceniami inwestora.

Rodzaje (typy) urzadzen , osprzetu 1 materiatow pomocniczych zastosowanych do
wykonywania instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji projektowe;j

Zastosowanie do wykonania instalacji innych rodzajow (typdw) urzadzen i osprzgtu
niz wymienione w projekcie dopuszczalne jest jedynie pod warunkiem wprowadzania
do dokumentacji projektowej zmian uzgodnionych w obowiazujacym trybie .

2. Materialy

Pion instalacyjny odgromowy fi 8mm

Oprawy oswietleniowe zewngtrzne 4 szt

I. Odbi6r materiatow na budowie :

- materiaty takie jak tablice rozdzielcze , oprawy oswietleniowe , przewody nalezy
dostarcza¢ na budowe¢ wraz ze §wiadectwami jakosci 1 kartami

gwarancyjnymi ,

- dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi wytworcey ,

- w przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajacych si¢ watpliwosci mogacych miec
wplyw na jako$¢ wykonania robot , materialy nalezy przed ich

wbudowaniem podda¢ badaniom okreslonym przez dozor techniczny robot ,

II. Sktadowanie materialéw na budowie :

- sktadowanie materiatow powinno odbywac si¢ zgodnie z zaleceniami producentow ,
w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu , uszkodzeniu lub

pogorszeniu si¢ wlasciwos$ci technicznych na skutek wptywu czynnikow
atmosferycznych lub fizykochemicznych . Nalezy zachowa¢ wymagania
wynikajace ze specjalnych wlasciwosci materiatéw oraz wymagania w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego .

3. Sprzet

Do wykonania instalacji elektrycznych wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robot. Sprzet powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

4. Transport

Materiaty na budowg¢ powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu
,zabezpieczone w sposob zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego .

5. Wykonanie robét

5.1 Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
oraz informacj¢ dotyczaca planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia uwzgledniajacy
wszystkie warunki , w jakich beda wykonywane roboty instalacyjne

5.2 Trasowanie — trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z
innymi instalacjami i urzadzeniami , powinna by¢ przejrzysta , prosta i dostgpna dla
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prawidtowej konserwacji oraz remontdéw 1 przebiega¢ w liniach poziomych 1
pionowych.

2.5.Przej$cia przez $ciany 1 stropy — powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez §ciany , stropy itp.
muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami ,

- przej$cia te nalezy wykonywaé w przepustach rurowych ,

- przej$cia pomigdzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢
wykonywane w sposob szczelny , zapewniajacy nieprzedostanie si¢ wyziewow

- obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podtogi musza by¢ chronione do
wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami .

Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe , rury
z tworzyw sztucznych , korytka blaszane itp.

5.4 Montaz sprzetu , osprzetu 1 opraw os§wietleniowych - sprzet 1 osprzet instalacyjny
nalezy mocowa¢ do podtoza w sposob trwaty zapewniajacy mocne i bezpieczne jego
osadzenie . Do mocowania osprzetu moga stuzy¢ kotki i $ruby rozporowe lub kotki
wstrzeliwane . Przewody opraw o$wietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami
wypustoOw za pomocg zlaczy swiecznikowych .

5.5 Podej$cie do odbiornikéw — do odbiornikow zamocowanych na $cianach podejscia
nalezy wykonywa¢ przewodami utozonymi na tych $cianach .

5.6 Uktadanie przewodow

5.6.1 Przewody izolowane wielozylowe

a) uktadanie przewodow

Przewody nalezy uktada¢ w wytrasowanych i przygotowanych bruzdach.

Przewody utozone w bruzdach powinny by¢ mocowane za pomocg uchwytéow np.:US-
2.

b) zaprawianie bruzd z przewodami

Po utozeniu i umocowaniu przewodoéw w bruzdach nalezy zarobi¢ bruzdy do poziomu
$ciany za pomocg gipsu szpachlowego lub gtadzi szpachlowe;.

5.7. Laczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodéw dokonywaé w
sprzgcie 1 osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach . Nie wolno stosowa¢ potaczen
skrecanych .

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi 1
dodatkowe napr¢zenia . Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju
wykonania , przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany . Dtugos¢
odizolowanej zyly przewodu powinna zapewnia¢ prawidlowe przylaczenie .
Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen
mechanicznych . Konce przewodow miedzianych z zytami wielodrutowymi ( linek )
powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane ( zaleca si¢
zastosowanie tulejek zamiast ocynowania ).

5.8. Przytaczanie odbiornikéw

Miejsca potaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikow powinny by¢ doktadnie
oczyszczone . Samo potaczenie musi by¢ wykonane w sposob pewny pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku
,korozja itp.

5.9.Proby montazowe

Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania
ipomiary . Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ inwestorem .

Zakres podstawowych prob obejmuje :

- pomiar rezystancji izolacji
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- pomiar rezystancji izolacji odbiornikow

- pomiary rezystancji uziemien

- pomiary skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowej

5.11.Demontaz instalacji elektrycznych

W pomieszczeniach nalezy wykona¢ demontaz instalacji wraz z osprzetem . Materiaty
z demontazu przekazaé protokolarnie inwestorowi

6. Kontrola jakoSci robot

a) sprawdzenie i odbidr robot powinno by¢ wykonane zgodnie z normami [4],[5]
iprzepiséw [6] .

b) sprawdzenie kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu
powinno podlegac :

- zgodno$¢ wykonania robot z zaleceniami inwestora

- wlasciwe podiaczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd

- zalgczanie punktow $wietlnych zgodnie z zatozonym programem

- wykonanie pomiar6w rezystancji uziemienia , izolacji , pomiaréw skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniewynikow do protokotu odbioru .

7. Obmiar robot

Obmiar robot obejmuje catosc¢ instalacji elektrycznych i odgromowych

Jednostkg obmiarowg jest komplet robot .

8. Odbior robot

8.1. odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. odbiory czeSciowe

8.3. odbiory koncowe

8.4. odbiory ostateczne

9. Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi komplet wykonanych robot i pomiaréw po montazowych
potwierdzonych protokotem odbioru oraz protokotem odbioru przedsigbiorstwa
energetycznego .

10. Przepisy zwiazane

[1] PN-IE 87/E-90056 . Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do
uktadania na state . Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej , okragte .

[2] PN-IEC 87/E-90054 . Przewody elektroenergetyczne ogolnego przeznaczenia do
uktadania na state . Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowe;j .

[3] PN-76/E-90301 . Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napigcie znamionowe 0,6/1 kV.

[4] PN-EN 12464-1:2004 . Swiatlo i o§wietlenie . O$wietlenie miejsc pracy . Czgsé 1:
Miejsca pracy we wngtrzach .
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41.1. Przedmiot SST

41.2. Zakres stosowania SST
41.3. zakres robot objetych SST
41.4. Podstawowe okreslenia
41.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
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WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWY PLATNOSCI
PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem elementow stalowych
balustrad z profili ocynkowanych przy wejsciu gtownym do budynku
zwigzanych z realizacjg przedsigwzig¢cia wymienionego w OST.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie i montaz elementoéw stalowych
zwigzanych z montazem balustrad zewngtrzych przy wejsciu do budynku
przedszkola

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okre§leniami podanymi w OST
»Wymagania og6élne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace
warunki okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003
r., Nr 207, poz. 2016; z

pOzniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,
Nr 92,p6z.881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002
r., Nr 166, poz.1360, z

pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu
budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na
podstawie tych ustaw.
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2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji
stalowych powinna odpowiada¢

wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003,
PNEN 10027-1:1994, PN-EN

10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-

01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztaltowniki:

- dwuteowniki i ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-
93407, PN-H 93419:1997,

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny
ponadto odpowiada¢ nastepujacym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze 1 zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane ¢ blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-
92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-
92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiada¢ nastgpujacym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom

norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:

- sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-
61/M-82331. PN-91/M-82341,

PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002,
PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-

82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-
88/M-82954.

2.2.3. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom normy: PNEN 759:2000, a

ponadto:
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- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M- 69355 oraz PN-67/M-

69356.

2.2.4. Skladowanie materialéw i konstrukcji

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub
skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukeji stalowych

moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzgtu przeznaczonego do

wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej
powinien dysponowa¢ m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru
poszczegolnych elementow konstrukceji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne

w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne".
4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie 1 spetnia¢

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonywania robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST ,,Wymagania
0golne".

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-
10052.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych
odpowiednie

uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji
Ministerstwa Infrastruktury tylko za

zgoda Inzyniera. Do elementow drugorzednych zalicza si¢ elementy
nieobcigzone (podktadki wyro6wnania,

wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz
obcigzenia podstawowe rozwazane konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-
10030 (elementy porgczy, chodnikow stuzbowych, ostony trakcji
elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wymagania ogélne
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Wytwoérca powinien zobowigzac si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie
ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowe;j
przed wbudowaniem

powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiarow 1 prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzglgdem prostoliniowosci
przekraczaja dopuszczalne

odchyltki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane

prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknig¢. Wystapienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje

odrzucenie wykonanych elementdw. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia
elementéw stalowych powinien

by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Cigcie elementdw 1 sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji

projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skladania elementow konstrukeji Inzynier
przeprowadza odbior elementéw w zakresie

usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegow stykow z zachowaniem

wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.
5.2.3. Skladanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie
uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe
zgodnie z dokumentacja

projektowa.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace
odksztalcenia elementow

konstrukeji stalowej. Sposob usunigcia odksztatcen konstrukcji w zgodzie z
zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac
budowy nalezy dokonaé

probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukeji zgodnie z

wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbior
wytworzonych elementow

konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokot
Komisji Odbioru i odpowiedni
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wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne
elementow konstrukeji stalowej,

jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego

konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien
zapoznac si¢ z protokotem

odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do
Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania
ustalen zawartych w SST 1

dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej
deklaracji Inzynierowi.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone zgodnie z
projektem organizacji robot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

- potozenie zadaszenia

5.3.3. Wykonanie polaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii
spawania" 1 w ilosci

przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody Inzyniera. Kazda

spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu
koncach krotkich spoin w

odlegtosci 10-15 mm od brzegu, na dlugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy
spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz
80%, a temperatura nie

nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska

spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, ttuszczu i innych

zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa 1
projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologia, aby
gran bylta jednolita i gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna
wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-

85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla zlaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.
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Spoiny czotowe powinny posiadac klas¢ wadliwosci zlgcza R1, a spoiny
normalnej jako$ci powinny

odpowiada¢ wadliwosci ztagcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-
69775 PN-EN970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi
zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST,
normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera ponosi
Wykonawca. Badania moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inzyniera. Wykonawca robot

montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacj¢ badan w
postaci radiogramdw oraz protokotow,

1 przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakos$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych
elementéw konstrukcji juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-
10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji
stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejace;.

Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukeji stalowej jak i nowych
konstrukcji juz istniejacych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w
OST,,Wymagania ogo6lne".

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegaja
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac
akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-89/8-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzenie polaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie
probnego montaz konstrukc;ji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie
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Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania
ogolne".

Jednostka obmiarowg jest:

Dla konstrukcji z profili stalowych tona (t) lub szt ewentualnie kpl

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w w OST ,,Wymagania
ogolne ".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania
ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogo6lne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow

dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogolne wymagania i

badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe,
druty i prety do spawania tukowego

stali odpornych pelzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-67/M-69356 Topniki do spawania SuSlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci 1
tolerancje wymiarow powierzchni

cigtych termicznie (cigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i1 okreslenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwos$ci na podstawie

ogledzin zewnetrznych.
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PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokos$ci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na

radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne zlaczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
ultradzwigkowe zlaczy spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na
podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z
2003 r.. Nr 207, poz. 2016; z

pOzniejszymi zmianami),

2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004
1., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z
2002 r, Nr 166, poz.1360, z

pézniejszymi zmianami).
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