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KEADZENIE WYK£ADZIN ELASTYCZNYCH

Kod CPV 45400000-1 ROBOTY WYKONCZENIOWE

W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
REMONT POSADZEK

1.0. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
realizacji robot zwigzanych z wymiang posadzek w Zespole Szkét Nr 6 przy ul
Wroctawskiej 52 w Gdyni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robdét remontowych przewidzianych w projekcie wymiany
posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdbw , wykonawstwem i
wykonczeniem robot wykonywanych na miejscu. Roboty remontowe obejmujg demontaz
starego parkietu wraz z listwami przypodtogowymi, frezowanie wylewki cementowej,
wykonanie nowej warstwy wyréwnawczej, utozenie ptytek gres i wyktadziny winylowej z
cokofami.



Specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Planowany remont wymaga wykonania nastepujacych prac rozbiérkowych, remontowo
- budowlanych :

1.3.1. W zakresie remontu posadzek - hol z korytarzem , zaplecze sali nr 44 |,
2 m?w sali nr 44 - gres

1.3.1.1. Roboty rozbiérkowe

- rozebranie starego parkietu wraz z listwami przypodtogowymi
- fazowanie posadzki betonowe - usunigcie subitu
- wywiezienie i utylizacja gruzu

1.3.1.2. Roboty wykoniczeniowe

- wykonanie warstwy wyrownawczej z betonu - B10 gr. do 20 mm
- utozenie ptytek gres - w karo, wraz z cokotami

1.3.2. W zakresie remontu posadzek sale lekcyjne nr 43, 44, 45, 46, 47, 51 -
wyktadzina winylowa

1.3.2.1. Roboty rozbhiérkowe

- rozebranie starego parkietu wraz z listwami przypodtogowymi

- fazowanie posadzki betonowe - usunigcie subitu

- oczyszczenie sciany do wysokosci cokolika tj. 10 cm od posadzki
- wykonanie dylatacji konstrukcyjnych

- wywiezienie i utylizacja gruzu

1.3.2.2. Roboty wykoniczeniowe

- wykonanie warstwy wyrownawczej gr. do 40 mm

- gruntowanie podtoza

- wykonanie warstwy samopoziomujacej gr. 1-3 mm

- utozenie wyktadziny rulonowej HPL - iQ PUR homogenicznej z winylu, ze wzmocnieniem
poliuretanowym na klej, zgrzewanej o gr. min 2 mm, jednorodnie $cieralnej na catej
grubosci - nalezy przewidzie¢ zastosowanie taczenia koloréw oraz wywiniecia
cokotéw na scianie o wys. 10 cm

- montaz listew metalowych - progéw

* Poziom posadzek w poszczegélnych pomieszczeniach musi byé dostosowany do
wysokosci posadzki na korytarzu

» Kolorystyka wyktadziny i gresu do uzgodnienia z inwestorem

+ Wykonawca zapewni witasciwe zabezpieczenie pomieszczen szkoly przed ich
zapylaniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem, a w przypadku uszkodzenia lub
zniszczenia Wykonawca zobowigzany jest do naprawy szkéd na wtasny koszt



1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod 45000000) ,Wymagania ogoélne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja jaka nalezy przedstawié¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej pkt 4.0.

2.2. Gres

-gres - gat. I, IV klasa odpornosci na $cieranie, antyposlizgowa R10
- klej - zastosowac klej zapewniajgcy trwate potgczenie z podkiadem , ktéry nie powinien
oddziatywa¢ szkodliwie na podktad
-preparat gruntujgcy - preparat gruntujgcy podtoze powinien posiada¢ krotki czas
wsigkania i schniecia oraz zapewniajace odpowiednig przyczepnos¢ do zastosowanego
kleju,
-masa do fugowania - zastosowa¢ mase odporng na scieranie i nierozpuszczalng pod
wptywem Srodkow czyszczacych
Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania
PN - EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.3.  Wykladziny rulonowe HPL - iQ PUR homogeniczna z winylu ze
wzmochnieniem poliuretanowym

Wiasciwosci Nr normy Homogeniczna wyktadzina
podtogowa z winylu
iQ PUR
Zabezpieczenie powierzchni ( wzmocnienie poliuretanowe )
« - EN 685 Komercyjne: Klasa 34
asa uzytkowa Przemystowe: Klasa 43
EN 428 2.0mm
Grubos¢ catkowita
EN 429 2.0 mm
Grubos¢ warstwy uzytkowej
EN 430 >/= 3000 g/m2

Masa catkowita




EN 660 </=0,15 mm Grupa P lub T
Scieralno$é (ubytek grubosci)
EN 433 </= 0,03 mm
Wgniecenie resztkowe
EN 434 </=0,4%
Stabilno$¢ wymiarow
EN 426 Rolki
Dostarczana w postaci
EN 1815 </= 2KV
Wiasciwosci elektrostatyczne
( napiecie indukowane ) EN 14041 Wyktadzina antystatyczna (ASF)
Absorpcja akustyczna ISO 717/2 4 dB
o EN 12524 Mozliwos¢ stosowania w
Przewodzenie ciepta . : :
pomieszczeniach z ogrzewaniem
podiogowym do 27°C
Wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 R9
EN 14041 DS.
EN 425 Odporna
Oddziatywanie krzesta
na rolkach
Klasa ognitrwatosci PN EN 13501-1 Bfl S1
Trwatos¢ kolorow EN 20105-B02 Minimum 6
Odpornos¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢
Odpornosé na bakterie i grzyby EN ISO 846-A/C |tak

Zastosowa¢ faczenia koloréw oraz wywiniecia cokotéw na scianie wys. 10 cm.

Wyktadzina musi spetniaé w/w wymagania i normy

2.3.1. Klej - zastosowac klej zapewniajacy trwate potaczenie z podkfadem i ktéry nie
powinien oddziatywa¢ szkodliwie na podktad. Kompozycje klejagce do mocowania
wyktadzin muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm.

2.3.2. Preparat gruntujacy - preparat gruntujgcy podtoze powinien posiadaé krétki czas
wsigkania i schniecia oraz zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé do

zastosowanego kleju,

2.3.3. Woda - PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane” Woda do betonéw i zapraw."
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3.4.

normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- mie¢ frakcje roéznych wariantéw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, gruboziarnisty 1,0-2,0

mm
2.3.5.

2.3.6.

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wykfadzin i okfadzin.

Piasek - PN-79/B-06711. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej

Cement - PN-B-19701:1997 "Cementy powszechnego uzytku"

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin to:




Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3.0. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.5.0.

3.2. Sprzet do niezbednego wykonania robét

Jakikolwiek sprzet , maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan

jakosciowych roboét i przepiséw BIOZ zostang przez Zarzadzajgcego realizacjg umowy

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do rob6t. Do wykonywania robot wyktadzinowych

nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgadzenia mechaniczne do uktadania posadzek,

- pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt
6.0.

4.2. Transport materiatéw

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad robot
budowlanych i remontowych mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Zarzadzajgcego realizacjg umowy. Zatadunek , transport i

roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt
2.1.



5.2. Roboty rozbiérkowe

Ogélne zasady wykonywania robét :

Przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych nalezy przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie
budynku i otaczajgcego terenu. Przed przystgpieniem do robét budowlanych nalezy
wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, zgromadzi¢ potrzebne narzedzia i sprzet
oraz wykona¢ odpowiedni urzadzenia do usuwania z budynku materiatu z rozbiérki.
Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni by¢ doktadnie zaznajomieni
z zakresem prac.. Przy pracach rozbiérkowych majg zastosowanie ogolnie obowigzujace
przepisy bezpieczeAstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. Pracownikow
zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych powinno sie zaopatrzy¢ w odziez robocza,
hetmy, okulary i rekawice, a wszystkie narzedzia, ktére sg uzywane przy rozbiérce stale
utrzymywa¢ w dobrym stanie.

Wszystkie przejscia i przejazdy znajdujace sie w zasiegu robét rozbiérkowych powinno sie
zabezpieczy¢ lub wytyczy¢ drogi, a obejscia i objazdy wyraznie oznakowaé.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi. Podtoza z piyt
wiérowych nalezy kfasé¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Wilgotnosé¢ podtoza nie moze
by¢ wieksza niz 3 % - dla podtoza cementowego, 1,5 % - dla podioza anhydrytowego i
gipsowego oraz 9 % dla podtoza z piyt wiérowych. Wilgotnos¢ poditoza powinna byé
zbadana bezposrednio przed rozpoczeciem ukfadania wykladzin. Do wygtadzania
powierzchni podtoza wykazujacego usterki nalezy stosowaé masy wyréwnujgce
zapewniajace nalezytg przyczepnos¢ do podtoza, krétki czas wysychania i twardnienia
oraz nie powodujgce obnizenia wlasciwosci wytrzymatosciowych podtoza. Grubosé
warstwy wygtadzajacej powinna wynosi¢ 2-3 mm. Do przygotowania podtoza nalezy
uzywac tylko mas wodoodpornych. Przed przystgpieniem do ukfadania wyktadzin podtoze
powinno by¢ doktadnie oczyszczone i odkurzone. Podkfad anhydrytowy oraz gipsowy
nalezy 24 godz. przed przyklejeniem wyktadziny zagruntowa¢ odpowiednim sSrodkiem
gruntujgcym. Podktad cementowy wymaga zagruntowania, jezeli wykazuje $Slady pytu.
Preparaty stosowane do gruntowania powierzchni powinny charakteryzowac sie krotkim
czasem wsigkania i schniecia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia oraz
innych materiatéw podtogowych. Podioze przygotowane pod cokoty powinno zachodzi¢
na Sciany do wysokosci ok. 10 cm. W celu uzyskana najlepszego rezultatu nalezy
sfazowaé przy pomocy szpachli wodoodpornej skok pomiedzy cokolikiem a sciang, tak
aby otrzymac ptynne przejscie. W przypadku podtozy szczelnych, zabezpieczonych przed
wilgocig lub nie absorpcyjnych, wyktadzing mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony Klej
osiggnie ciggliwg konsystencje. Zaleca sie takie dopasowanie wyktadziny, by ztacza
arkuszy znalazty sie w odlegtosci nie mniejszej niz 0,5m od najblizszego otworu.

5.4. Przygotowanie materiatu

Do wykonywania posadzek z wyktadzin powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny,
kleje, masy wyrownujgce, srodki gruntujgce itp.) odpowiadajgce normom panstwowym lub
Swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Do przyklejania wykfadzin
nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej wykfadziny. Powinny one
zapewnia¢ trwate potaczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie powinny
oddziatywac szkodliwie na podfoze i wyktadzine. Do spawania wyktadzin nalezy stosowac
sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru spawanej
wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; srednica sznura



spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm. Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w
ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna by¢ nizsza niz 18° C i powinna byc¢
zapewniona, co najmniej na kilkka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. Wszystkie materialy, a szczegdlnie
wyktadziny podtogowe PCV i kleje, nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg
stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem. Przed instalacjg nalezy wybrac¢ rolki
wyktadziny wg numeréw fabrycznych. Nalezy zachowaé etykiety fabryczne wszystkich
rolek, az do chwili zakonczenia instalacji. W miare mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed
instalacjg. Nalezy je przechowywac w pozycji pionowej. Ewentualne wady towaru nalezy
zgtaszacC u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawiera¢ kody barw i numer rolki, ktére sg
umieszczone na etykiecie rolki.

5.5. Uktadanie wyktadziny

Wyktadzina powinna by¢ na 24 h. przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby
arkusze tworzyty zaklady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg
doktadnie do podtoza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢
przyklejane i powinny by¢ przekazane do dyspozycji dystrybutora jako wadliwe.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz
18° C). Dopiero wtedy nalezy przycigé¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy
roztozy¢ je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Jest to szczegodlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy. Do
przyklejania wyktadzin nalezy stosowaé Kkleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny i w instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego)
powinny by¢ nanoszone na podkfad rownomierng warstwa, przy uzyciu packi zgbkowane;.
Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe ( typu kleju Kroniko ) nalezy nanosi¢ na podfoze i
spéd wyktadziny za pomocg packi gtadkiej. Powinny one zapewnia¢ trwate potaczenie
przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie powinny oddziatywac szkodliwie na podtoze i
wyktadzine. Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone do podtoza catg powierzchnia,
zapewniajac posadzce mocne i trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie
wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajacych brzegéw arkuszy PCV itp. Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni
posadzki nalezy niezwtocznie usungC. Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie;
dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢é wieksza niz 0,5 mm. Powierzchnia
posadzki z wykfadziny powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne nieréwnosci badane
przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢
wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny
poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/ 1 mm i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia. Aby unikng¢ ewentualnych réznic w odcieniach na
krawedziach sasiadujgcych ze sobg arkuszy wykfadzin, arkusze nalezy odwracac tak, by
po zamontowaniu wyktadziny prawe brzegi fabryczne sasiadowaty z prawymi, a lewe z
lewymi.

W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w
pomieszczeniach o wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy
arkuszami wyktadzin powinny byé spawane. Spawanie spoin jest réwniez wymagane w
przypadku posadzek z wyktadzin antyelektrostatycznych. Spoiny spawne nie powinny
wykazywaé ubytkow, miejscowych zmian barwy i uszkodzen wyktadziny w obrebie ztgcza,
sznur spawajacy nalezy scig¢ rowno z powierzchnig posadzki. Do spawania wykfadzin
nalezy stosowac sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do
koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; $rednica sznuru
spawalniczego  powinna wynosi¢ 4-5 mm. Posadzki z wykladzin PCv
antyelektrostatycznych nalezy wykonac scisle wedtug projektu, ktéry powinien



uwzglednia¢ rozmieszczenie sieci uziemiajgcej oraz wykladziny, a takze szczegdlne
zalecenia. Do przyklejania tasm sieci uziemiajgcej oraz wyktadziny antyelektrostatycznej
nalezy stosowac specjalne kleje pragdoprzewodzace. Spoiny miedzy arkuszami wyktadzin
powinny by¢ spawane.

5.6. Uwagi ogoélne

Nalezy uzywac tylko klejow przeznaczonych do wykfadzin winylowych i stosowac sie do
wskazan ich producenta. Arkusze wykfadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy
sznura spawalniczego za pomocg koncéwki do spawania termicznego. W celu usuniecia
zgrzewu nalezy stosowaé specjalny ,néz ksiezycowy". Sciana pod cokolik winna byé
zagruntowana jak podioze - niedopuszczalne jest uktadania cokolika z wyktadziny na
malowanych lub gipsowanych powierzchniach.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie programu zapewnienia
jakosci, w ktérym przedstawi zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z
dokumentacjg projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienie jakosci powinien zawierag:

A/ czesé ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét

- bezpieczenstwo i higiene pracy

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$é wykonania
poszczegolnych elementéw robot

B/ czesé szczegotowaq opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi

- rodzaje i ilosci $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i
zatadunku materiatéw

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich witasciwosci w
czasie transportu

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi
wymaganiom.

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby

osiggna¢ zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot

i jakosci materiatow.

Materiaty powinny posiada¢ atesty okre$lajace w sposob jednoznaczny ich cechy.

Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu:

- sposobu utozenia wyktadziny winylowej
- sposobu utozenia ptytek gres

7.0. ODBIORY ROBOT

7.1. Ogélne zasady i podstawa odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt 9.0. Odbiér
jakosciowy robdt remontowych i modernizacyjnych powinien by¢ dokonywany wg tych
samych zasad co i robét nowych, z tym ze ze wzgledu na bezpieczenstwo



szczegodlna uwage nalezy zwréci¢ na roboty rozbiorkowe, zwigzane z koniecznoscig
usuniecia czesci starych i zuzytych elementéw budynku oraz zastgpienia ich nowymi.
Dlatego tez w przypadkach, gdy remont obejmuje bardziej odpowiedzialne elementy
konstrukcyjne, powinna by¢ uprzednio wykonana ekspertyza techniczna, na podstawie
ktérej zostaje opracowana dokumentacja projektowo - kosztorysowa dla robot
remontowych danego obiektu. W dokumentacji tej powinna by¢ wskazana kolejnos¢ i
sposob prowadzenia robét rozbiérkowych i zastepowania starych elementéw nowymi.
Podstawe odbioru robét remontowych stanowia;
a) dokumentacja projektowo-kosztorysowa
b) ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych
Czesc¢ | Roboty ogolnobudowlane”, opracowane przez ITB i wydane przez , Arkady" w
1989 r.
c) normy panstwowe i branzowe (PN i BN) oraz swiadectwa dopuszczenia do
stosowania nowych materiatéw i wyrobow (wydane przez ITB i IMBER)
d) wyniki badan jakosci niektorych materiatéw i wytrzymatosci elementéw
przewidzianych do budowy. Odbiory poszczegdlnych rodzajow robdt dzielg sie na:
odbiory czesciowe, tzw. odbiory zanikowe i odbiér koncowy. Odbiorowi czesciowemu
podlegajg te czesci robdt, do ktérych pdzniejszy dostep jest niemozliwy lub utrudniony.
Wyniki odbioru czesciowego powinny by¢ odnotowane w dzienniku budowy lub w
protokole. Odbiér kohcowy powinien by¢ przeprowadzony po catkowitym zakonczeniu
robot.

Odbiér materiatéw, wyrobow i elementow

Kazda dostarczona na budowe partia materiatow, wyrobéw lub elementéw powinna by¢
sprawdzona przez komoérke kontroli technicznej (K.T) producenta i zaopatrzona w
zaswiadczenie o jakosci. Odbiorca moze uznaé, ze zaswiadczenie to jest wystarczajace
lub moze dokonaé¢ dodatkowego odbioru, stosujgc badania zwykte lub petne. Badania
petne przeprowadza sie, jezeli dostarczone materialy, wyroby czy elementy nasuwajg
zastrzezenia na podstawie ogledzin lub wykonanych badan zwykilych, badz sg
przeznaczone do budowli szczegdlnie odpowiedzialnych ze wzgledu na ich prace
statyczng, warunki uzytkowania lub wysokie wymagania estetyczne. Jezeli materiaty,
wyroby lub elementy nie sg objete normami polskimi lub branzowymi, woéwczas powinny
uzyskaé Swiadectwo dopuszczenia do stosowania, wydane przez Instytut Techniki
Budowlane;.

7.2. Odbiér robét posadzkowych
7.2.1. Odbiér czesciowy

W sktad odbioréow czesciowych podtég wchodzg odbiory:

- podioza (na gruncie lub stropie),

- warstw izolacyjnych (cieplnych, przeciwdzwigekowych, przeciwwilgociowych),

- podktadu pod nawierzchnie podtogowa.

- wytrzymatosci na Sciskanie (na podstawie badan wytrzymatosciowych prébek
walcowych betonu lub zaprawy pobranej z zarobu ),

- zachowania poziomu lub spadku, — réwnosci podtoza,

- prawidtowosci osadzenia w podtozu elementéw instalacji (np. wpustéw podtogowych).

- rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych i ich wypetnienia.

Odbior warstw izolacyjnych i warstw wyréwnawczych podktadu pod nawierzchnie polega

na sprawdzeniu:

- rodzaju, kolejnosci utozenia i grubosci warstw izolacji,

- wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i odpornosci na wgniatanie ( w przypadku

nawierzchni z tworzyw sztucznych),



- grubosci podktadu,
- zachowania poziomu lub spadku oraz réwnosci podkiadu, prawidtowosci osadzenia w
podktadzie elementow instalacii.

7.2.2. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy podtdg polega na sprawdzeniu:

- dokumentacji wykonawczej,

- grubosci nawierzchni,

- réwnosci powierzchni,

- wygladu zewnetrznego,

- szerokosci i prostoliniowosci spoin itp., prawidtowosci rozmieszczenia i wykonania
szczelin dylatacyjnych,

- karenciji do przekazania pomieszczen do uzytkowania w zaleznosci od rodzaju uzytego
kleju do przyklejania nawierzchni podtogowej do podktadu, oczyszczenia i zmycia
powierzchni podiogi.

Wymagania techniczne i szczegoty odbioru podajg wymienione w p. 4.3.1 ,Warunki

techniczne" (tom |, cze$¢ 4, rozdz. 25).

7.2.3. Odbiér ostateczny

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w

odniesieniu do zakresu ( ilosci ), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér

ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego ha podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonaweca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,

- protokoty odbioru podtoza,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,

poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréow sg

pozytywne i dostarczone przez Wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod

wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartos ci wynagrodzenia w stosunku ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtornie
zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentoéw odbior moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu.
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Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podijete w trakcie prac komisiji,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin z zamodwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

7.2.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugosé
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadziny i
ptytek gres po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér
pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej stolarki okiennej z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.4. ,0dbior ostateczny robot".

8.0. PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Ustalenia ogélne

Podstawag pfatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji w kosztorysie ofertowym. Cena jednostkowa pozycji
bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej
wykonanie. Cena jednostkowa bedzie obejmowac :

- robocizne bezposrednia

- wartos€ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu

- wartos$é pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikéw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych) itp

- wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy ( sktadowania odpadéw
budowlanych, optaty za dzierzawe placéw, ekspertyzy dotyczace wykonanych
robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy)

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapié w czasie realizacji robét i w okresie
gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT. Cena jednostkowa
zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania zaptaty dodatkowej za wykonanie robot
objetych tg pozycjg kosztorysowa.

9.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
9.1. Zwigzane normatywy

- WTWO Robét budowlano - montazowych Tom 1,2 - Budownictwo ogdlne:

- Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamoéwienia
- Dokumentacja projektowa
- Specyfikacje Techniczne
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9.2.  Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie ( PN) i branzowe
(BN ) w tym w szczegdlnosci NORMY :

- PN - 88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

- PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN -90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte

- PN -B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

- PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace
systemoéw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci

9.3. Zalecane dokumenty

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogolne
(kod B-00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja -2004 rok.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych tom | czes¢ 4
wydawnictwo ,ARKADY" - 1990 rok.

Wspélny Stownik Zaméwien CPV

Kody robét budowlanych i remontowych przewidziane w budynku Zespotu Szkét Nr 6
zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (WE ) nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r.

45214200-2

45400000-1
45111300-1
45453000-7
45430000-0

45432111-5

Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw budowlanych
zwigzanych ze szkolnictwem

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
Roboty rozbiérkowe

Roboty remontowe i renowacyjne

Pokrywanie podtdg i scian

Ktadzenie wyktadzin elastycznych
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