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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep

1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nowego wezta cieplnego dla budynku Terminalu Pasazerskiego w Porcie
lotniczym Gdynia-Kosakowie. KOD CPV 451233140-5

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3.  Zakres robot objetych w specyfikacji technicznej

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajace i majace na celu wykonanie wezta cieplnego w budynku. Wezet
cieplny nalezy wykona¢ w dowigzaniu do projektowanej instalacji c.o i c.t. i przytacza
cieptowniczego. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem
nastepujacych robot:

— montaz czesci technologicznych wezta

— préba instalacji

— rozruch wezta na goraco

1.4. Podstawowe okreslenia

Wezet Cieplny - zesp6t urzadzen stuzacych do przekazywanie ciepta, transformaciji parametréw czynnika
cieptowniczego oraz regulacji i pomiaru ilosci przekazywania ciepta.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia wiasciwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbiorow robét, przekazywania polecen i innej technicznej
korespondencji pomiedzy Zamawiajgcym , Wykonawcg i Projektantem.

Inspektor Nadzoru — uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego do wykonywania nadzoru
inwestorskiego.

Kierownik budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach zwigzanych z realizacjq przedmiotu Zamowienia ( umowy ).
Projektant — uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Rysunki — cze$¢ dokumentacji projektowej ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektow bedacych przedmiotem robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania rob6t zgodnie z Dokumentacjq Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przez Zamawiajacego.

Parametry techniczne — parametry jakim powinny odpowiadaC urzadzenia i materiaty niezbedne do
wykonania przedmiotu umowy zgodnie z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi
zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego.

Polecenia Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
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1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca odpowiedzialny jest za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23, i 28 ustawy
Prawo Budowlane z zachowaniem przepisow BHP i przeciwpozarowych ze szczego6inym zwrdceniem
uwagi na stosowanie wszelkiego rodzaju zabezpieczen i ogtoszen poprzez wywieszanie tablic
ostrzegawczych i informacyjnych.

Odstepstwa od projekiu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych lub zastapienia zaprojektowanych materiatow — w przypadku niemozno$ci ich
uzyskania, przez inne materiaty o podobnych charakterystykach i trwatosci. Wszelki zmiany i odstepstwa
od ,zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i
uzytkowych instalacji.

2. Materialy

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne Polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Norma. Wykonawca uzyska, przed zastosowaniem materiatdw akceptacje
Inspektora Nadzoru. Materiaty nalezy dostarczy¢é na budowe ze $wiadectwem jako$ci i kartami
gwarancyjnymi. Dostarczone materiaty na budowe nalezy sprawdzic pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi technicznymi wytwércy ( prowadzenie ogledzin, stanu materiatow , peknig¢, ubytkow,
wgniecen, stanu zewnetrznego i jakosci powtfok).

21. Przewody

Instalacja wody sieciowe;j i po stronie niskich parametréw wykonana bedzie z rur
stalowych czarnych bez szwu PN-80/H-74219 o fgczeniach spawanych.

2.2. Armatura i urzadzenia

— Wymienniki ptytowe

— Zawor roznicy cisnien
— Zawory regulacyjne

— Filtro-odmulniki

— Pompy obiegowe

— Cieptomierz

— Naczynia przeponowe
— Zawory bezpieczenstwa
— Zawory kulowe z kro¢cami do spawania DN80, DN65, DN50
— Wodomierz JS 1,5

— Manometry

— Termometry

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$C wykonywanych robdt, zardbwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu zatadunku i wytadowywania materiatow.
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4. Transport i sktadowanie
41. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek
nalezy unika¢ zanieczyszczen.

4.2. Armatura

Dostarczang na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$c.
Armature nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych.

5.  Wykonanie robot

5.1. Montaz rurociggéw

Potaczenia spawane

Dotyczy instalacji wykonywanych z rur stalowych czarnych faczonych przez spawanie. Przy pofaczenia

spawanych nalezy:

— mozliwie ograniczy¢ powierzchnie spoin stykajacq sie z czynnikiem znajdujgcym sie w przewodzie,

— stosowa¢ spoiny czotowe ciggte z petnym przetopem,

— nie stosowa¢ jednostronnych pofgczen spawanych na zaktadke i spoin punktowych,

— nie stosowa¢ centrowania z zastosowaniem nie dajacych sie usuna¢ wkiadek.

— spawanie gazowe wykonuje si¢ mieszaning tlenu i acetylenu. Stosowanie spawania gazowego jest
zalecane do wykonania pofgcze obwodowych na rurach o grubosci Scianek do 4mm i to niezaleznie
od srednicy rury oraz o grubosci Scianek wiekszych od 4mm, lecz o Srednicy nie przekraczajacej
100mm.

— Sposoby ukosowania brzegdw do potaczen czotowych ujete sq normie PN-M-69013.

— Do spawania stali weglowych i niskostopowych nalezy stosowa¢ druty wgPN-M-69420. Spawanie
innych materiatow nalezy wykona¢ zgodnie odpowiednimi szczegtowymi instrukcjami spawania.

— Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stosuje sie do taczenia wyrobow zaréwno ze stali weglowych
jak i niskostopowych.

— Sposoby przygotowania brzegdw do spawania przy wykonywaniu spoin czotowych i pachwinowych o
roznych grubosciach podaje norma PN-M-69014. Uzyskanie poprawnego pofgczenia spawanego zalezy
w znacznym stopniu od, sposobu ukosowania fgczonych brzegdw i $rednic elektrod stosowanych do
wykonania $ciegow spoin.

Potaczenia gwintowane

Armature gwintowang nalezy taczy¢ z instalacjg za pomocg potaczenia gwintowanego na gwint krotki.
Potgczenie gwintowe powinno by¢ wykonane z uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelkq
zaciskang miedzy odpowiednio przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintéw
wykonanych w metalu oraz zasady ich wykonania powinny by¢ zgodne z normami. Gwinty powinny by¢
rowno naciete i odpowiada¢ wymaganiom normy. Doktadno$¢ nacigcia sprawdza sie przez nakrecenie
ztaczki. Potaczenie skreca sie wstepnie recznie, a nastepnie dokreca za pomocg narzedzi specjalnych
(przewidzianych przez producenta elementéw potaczenia) lub za pomocg narzedzi uniwersalnych. Bez
wzgledu na sposdb dokrecenia, niedopuszczalne jest dokonywanie tego zbyt stabe lub zbyt mocne, a takze
powodowanie.

Roboty antykorozyjne
Zabezpieczenie antykorozyjne rur nalezy wykona¢ poprzez:
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— oczyszczenie powierzchni rur do Il stopnia czystosci wg PN70/H97050 za pomocg szczotkowania lub
oczyszczanie odrdzewiaczem

— dwukrotne pokrycie oczyszczonej powierzchni farbg  poliwinylowgq do gruntowania ogdlnego
stosowania

— dwukrotne pokrycie emalig poliwinylowg ogélnego stosowania koloru zottego

Zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy dokona¢ po pozytywnej probie szczelnosci.

5.2. Armatura

Armature w instalacjach wewnetrznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajacych
personelowi obstuge i konserwacje.

Przed montazem nalezy z armatury usungC zanieczyszczenia rowniez tuszcz, zastosowany jako
przejSciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usungé z armatury za$lepienia. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ , czy wrzeciono jest proste , korpus nie uszkodzony, a pokretto daje sie lekko obracac.
Armature zaporowg nalezy ustawiC tak , aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu
czynnika w przewodzie. Dostarczona na budowe aparatura kontrolno — pomiarowa powinna odpowiadac
wymaganiom odpowiednich norm , a w ich braku warunkom technicznym.

Aparatura kontrolno pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Urzadzenia wezta, a w szczegoinosci: makiete, wymienniki, pompy nalezy montowa¢ zgodnie z DTR w
ptaszczyznach rownolegtych do $cian, pionowo - w miejscach pokazanych w dokumentacji projektowej, w
sposéb nie powodujacy naprezen, z zachowaniem dostepu eksploatacyjnego dla serwisu, napraw i
konserwacji.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym oraz posiada¢ wazne cechy legalizacyjne.
Podzielnia termometréw i manometréw powinna odpowiada¢ wymaganej dokfadnosci odczytu, a jej zakres
powinien przekracza¢ warto$¢ roboczg mierzonego parametru:

Termometry szklane ptywowe powinny mie¢ dziatke elementarng nie wiekszg niz 1° C. Manometry
tarczowe srednice nie mniejszg niz 100mm.

Aparature kontrolno-pomiarowg nalezy montowac:

— po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci jej dziatania;

— w miejscach fatwo dostepnych, widocznych i dobrze o$wietlonych, przynajmniej Swiattem sztucznym;

— W sposob zabezpieczajacy przed przypadkowym, nieumysinym jej uszkodzeniem.

Na gtownych odgatezieniach i na rozdzielaczach nalezy zamontowa¢ krécce do manometréw i tuleje do
termometréw.

Tuleje do termometréw powinny byé wprowadzone do przewodu lub rozdzielacza na gtebokos$é
niezbedng dla prawidtowego pomiaru temperatury.

Manometry tarczowe nalezy montowaC na rurce syfonowej. Na kré¢cu gczacym rurke syfonowg z
przewodem, bezposrednio przed manometrem powinien by¢ zamontowany dla kontroli kurek
manometryczny.

Na manometrze powinno by¢ oznaczone czerwong kreska najwyzsze dopuszczalne ci$nienie robocze.
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6. Kontrola jakosci robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzenia robot w zakresie i z

czestotliwoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

W szczegdInoSci kontrola powinna obejmowac :

— badanie w zakresie zgodnosci z Dokumentacjq Techniczng i warunkami okre$lonymi w odpowiednich
normach przedmiotowych , lub warunkami technicznymi wytworni materiatow , ewentualnie innymi
umownymi warunkami

— badanie utoZenia przewodu

— badanie odchylenia osi przewodu

— badanie zastosowanych ztaczy i ich uszczelnienie

— badanie zmiany kierunku przewodu i ich zabezpieczenie przed przemieszczeniem

— badanie szczelnosci catego przewodu

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru.
Ogodlne zasady obmiaru podano w Przedmiarze Robdt.

7.2. Jednostki obmiaru.

Jednostkg obmiaru robét jest:

— mb dla utozonych rur

— szt. lub kpl. dla zainstalowanej armatury.

8. Odbior robot

8.1.  Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Warunkach wykonania i odbioru robét
budowlano — montazowych. Instalacje sanitarne i przemystowe tom |I.

8.2.  Warunki szczegétowe odbioru robét.

Odbidr techniczny przewodéw nastepuje po zakoriczeniu montazu i przeprowadzeniu

badan. Nalezy sprawdzi¢ :

— zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg i zapisami w DziennikuBudowy

— zuzycie wtasciwych materiatdw oraz dokumenty dotyczace jako$ci tychmateriatéw

— prawidtowo$¢ zamontowania i dziatania armatury i urzadzen

— prawidlowo$¢ wykonania rurociggdw i ich potaczen, przej$¢ przez elementy konstrukcyjne

— prawidlowo$¢ wykonania izolacji

— szczelnos¢ wszystkich odcinkéw przewoddw
W trakcie odbioru nalezy :

— sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniuwprowadzonych zmian ze stanem
faktycznym wynikajacym z wpisow do Dziennika Budowy oraz innych dokumentéw dotyczacych jakosci
materiatéw uzytych do robét , wynikéw pomiaréw i badan

— sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej

— sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacje wpisdw dotyczacych robot

— dokona¢ szczegGtowych ogledzin robot.

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jako$ci wydane przez dostawcow
materiatow),

— protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

— protokét przeprowadzenia proby szczelno$ci catej instalaci,
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9. Podstawa ptatnosci.

Ptatnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru rob6t zgodnie z pkt. 7.2 niniejszej
specyfikacji. Zakres rob6t jest podany w pkt. 1.3 S.T.

Cena obejmuje odpowiednio :

— roboty przygotowawcze i pomiarowe

zakup i dostarczenie materiatéw i urzadzen do miejsc ich wbudowania
montaz rurociggdw i armatury

pomiary i badania

uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. Przepisy zwigzane

— PN-EN 12828:2004 (U) Instalacje ogrzewcze w budynkach. Projektowanie wodnych systeméw instalacji
grzewczych.

— PN-EN 12171:2003 Instalacje ogrzewcze w budynkach. Instrukcje eksploatacji, konserwaciji i obstugi.
Instalacje ogrzewcze, ktore nie wymagajg wykwalifikowanego personelu.

— PN-EN 12170:2004 (U) Instalacje ogrzewcze w budynkach. Instrukcje eksploatacji, konserwacji i
obstugi. Instalacje ogrzewcze, ktore wymagajg wykwalifikowanego personelu.

— PN-EN 1333:1998 Elementy rurociggdw. Definicje i dob6r PN.

— PN-EN ISO 6708:1998 Elementy rurociggdw. Definicje i dobor DN (wymiaru nominalnego).

— PN-84/B-01400 Centralne ogrzewanie. Oznaczenia na rysunkach.

— PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia.

— PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenia instalacji ogrzewan wodnych
systemu zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.

— PN-91/B-02419 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenia instalacji ogrzewan wodnych i wodnych
zamknietych systemow cieptowniczych. Badania.

— PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewarn wodnych. Wymagania.

— PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodéw, armatury i urzadzen.
Wymagania i badania odbiorcze.

— PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jakosci wody.

— PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogolne wymagania i badania.

— PN-B-02423:1999 Cieptownictwo. Wezty cieptownicze. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-76/B-02440 Zabezpieczenia urzadzen cieptej wody uzytkowej. Wymagania.

Terminal GA. Port Lotniczy Gdynia-Kosakowo. Przytacze i wezet cieplny Specyfikacje techniczne. 15.06.2011 czes¢4. 26



