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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 

1.  Wstęp 

1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem nowego węzła cieplnego dla budynku Terminalu Pasażerskiego w Porcie 
lotniczym Gdynia-Kosakowie. KOD CPV 451233140-5 

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy 
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1 

1.3.  Zakres robót objętych w specyfikacji technicznej 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności 
umożliwiające i mające na celu wykonanie węzła cieplnego w budynku. Węzeł 
cieplny należy wykonać w dowiązaniu do projektowanej instalacji c.o i c.t. i przyłącza 
ciepłowniczego. Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem 
następujących robót: 
− montaż części technologicznych węzła 
− próba instalacji 
− rozruch węzła na gorąco 

1.4.  Podstawowe określenia 

Węzeł Cieplny – zespół urządzeń służących do przekazywanie ciepła, transformacji parametrów czynnika 
ciepłowniczego oraz regulacji i pomiaru ilości przekazywania ciepła. 
Dziennik Budowy – opatrzony pieczęcią właściwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt z 
ponumerowanymi stronami służący do notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania 
budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej technicznej 
korespondencji pomiędzy Zamawiającym , Wykonawcą i Projektantem. 
Inspektor Nadzoru – uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiającego do wykonywania nadzoru 
inwestorskiego. 
Kierownik budowy – uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawcę do kierowania robotami i do 
występowania w jego imieniu w sprawach związanych z realizacją przedmiotu Zamówienia ( umowy ). 
Projektant – uprawniona osoba fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 
Rysunki – część dokumentacji projektowej która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary 
obiektów będących przedmiotem robót. 
Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonywania robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i 
Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przez Zamawiającego. 
Parametry techniczne – parametry jakim powinny odpowiadać urządzenia i materiały niezbędne do 
wykonania przedmiotu umowy zgodnie z Dokumentacja Projektową i Specyfikacjami Technicznymi 
zaakceptowanymi przez Zamawiającego. 
Polecenia Inspektora Nadzoru – wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w 
formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 
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1.5.  Ogólne wymagania 

Wykonawca odpowiedzialny jest za realizacje robót zgodnie z dokumentacja projektową, specyfikacją 
techniczną, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23, i 28 ustawy 
Prawo Budowlane z zachowaniem przepisów BHP i przeciwpożarowych ze szczególnym zwróceniem 
uwagi na stosowanie wszelkiego rodzaju zabezpieczeń i ogłoszeń poprzez wywieszanie tablic 
ostrzegawczych i informacyjnych. 
Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian 
konstrukcyjno-budowlanych lub zastąpienia zaprojektowanych materiałów – w przypadku niemożności ich 
uzyskania, przez inne materiały o podobnych charakterystykach i trwałości. Wszelki zmiany i odstępstwa 
od ,zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości funkcjonalnych i 
użytkowych instalacji. 
 

2.  Materiały 
Wszystkie materiały użyte do wykonania instalacji muszą posiadać aktualne Polskie aprobaty techniczne 
lub odpowiadać Polskim Normą. Wykonawca uzyska, przed zastosowaniem materiałów akceptacje 
Inspektora Nadzoru. Materiały należy dostarczyć na budowę ze świadectwem jakości i kartami 
gwarancyjnymi. Dostarczone materiały na budowę należy sprawdzić pod względem kompletności i 
zgodności z danymi technicznymi wytwórcy ( prowadzenie oględzin, stanu materiałów , pęknięć, ubytków, 
wgnieceń, stanu zewnętrznego i jakości powłok). 

2.1.  Przewody 

Instalacja wody sieciowej i po stronie niskich parametrów wykonana będzie z rur 
stalowych czarnych bez szwu PN-80/H-74219 o łączeniach spawanych. 

2.2.  Armatura i urządzenia 

− Wymienniki płytowe 
− Zawór różnicy ciśnień 
− Zawory regulacyjne 
− Filtro-odmulniki 
− Pompy obiegowe 
− Ciepłomierz 
− Naczynia przeponowe 
− Zawory bezpieczeństwa 
− Zawory kulowe z króćcami do spawania DN80, DN65, DN50 
− Wodomierz JS 1,5 
− Manometry 
− Termometry 
 

3.   Sprzęt 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak tez przy wykonywaniu 
czynności pomocniczych oraz w czasie transportu załadunku i wyładowywania materiałów. 
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4.   Transport i składowanie 

4.1.  Rury 

Rury w wiązkach muszą być transportowane na samochodach o odpowiedniej długości. Kształtki należy 
przewozić w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przeładunku i magazynowania rur i kształtek 
należy unikać zanieczyszczeń. 

4.2.  Armatura 

Dostarczaną na budowę armaturę należy uprzednio sprawdzić na szczelność. 
Armaturę należy składować w magazynach zamkniętych. 
 

5.   Wykonanie robót 

5.1.  Montaż rurociągów 

Połączenia spawane 
Dotyczy instalacji wykonywanych z rur stalowych czarnych łączonych przez spawanie. Przy połączenia 
spawanych należy: 
− możliwie ograniczyć powierzchnię spoin stykającą się z czynnikiem znajdującym się w przewodzie, 
− stosować spoiny czołowe ciągłe z pełnym przetopem, 
− nie stosować jednostronnych połączeń spawanych na zakładkę i spoin punktowych, 
− nie stosować centrowania z zastosowaniem nie dających się usunąć wkładek. 
− spawanie gazowe wykonuje się mieszaniną tlenu i acetylenu. Stosowanie spawania gazowego jest 

zalecane do wykonania połączeń obwodowych na rurach o grubości ścianek do 4mm i to niezależnie 
od średnicy rury oraz o grubości ścianek większych od 4mm, lecz o średnicy nie przekraczającej 
100mm. 

− Sposoby ukosowania brzegów do połączeń czołowych ujęte są normie PN-M-69013. 
− Do spawania stali węglowych i niskostopowych należy stosować druty wgPN-M-69420. Spawanie 

innych materiałów należy wykonać zgodnie odpowiednimi szczegółowymi instrukcjami spawania. 
− Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stosuje się do łączenia wyrobów zarówno ze stali węglowych 

jak i niskostopowych. 
− Sposoby przygotowania brzegów do spawania przy wykonywaniu spoin czołowych i pachwinowych o 

różnych grubościach podaje norma PN-M-69014. Uzyskanie poprawnego połączenia spawanego zależy 
w znacznym stopniu od, sposobu ukosowania łączonych brzegów i średnic elektrod stosowanych do 
wykonania ściegów spoin. 

 
Połączenia gwintowane 
Armaturę gwintowaną należy łączyć z instalacją za pomocą połączenia gwintowanego na gwint krótki. 
Połączenie gwintowe powinno być wykonane z uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelką 
zaciskaną między odpowiednio przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczące gwintów 
wykonanych w metalu oraz zasady ich wykonania powinny być zgodne z normami. Gwinty powinny być 
równo nacięte i odpowiadać wymaganiom normy. Dokładność nacięcia sprawdza się przez nakręcenie 
złączki. Połączenie skręca się wstępnie ręcznie, a następnie dokręca za pomocą narzędzi specjalnych 
(przewidzianych przez producenta elementów połączenia) lub za pomocą narzędzi uniwersalnych. Bez 
względu na sposób dokręcenia, niedopuszczalne jest dokonywanie tego zbyt słabe lub zbyt mocne, a także 
powodowanie. 
 
Roboty antykorozyjne 
Zabezpieczenie antykorozyjne rur należy wykonać poprzez: 
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− oczyszczenie powierzchni rur do II stopnia czystości wg PN70/H97050 za pomocą szczotkowania lub 
oczyszczanie odrdzewiaczem 

− dwukrotne pokrycie oczyszczonej powierzchni farbą poliwinylową do gruntowania ogólnego 
stosowania 

− dwukrotne pokrycie emalią poliwinylową ogólnego stosowania koloru żółtego 
Zabezpieczenia antykorozyjnego należy dokonać po pozytywnej próbie szczelności. 
 

5.2.  Armatura 

Armaturę w instalacjach wewnętrznych należy montować w miejscach dostępnych, umożliwiających 
personelowi obsługę i konserwację. 
Przed montażem należy z armatury usunąć zanieczyszczenia również tłuszcz, zastosowany jako 
przejściowa ochrona antykorozyjna. Należy usunąć z armatury zaślepienia. Po oczyszczeniu należy 
sprawdzić , czy wrzeciono jest proste , korpus nie uszkodzony, a pokrętło daje się lekko obracać. 
Armaturę zaporową należy ustawić tak , aby kierunek strzałki na korpusie był zgodny z kierunkiem ruchu 
czynnika w przewodzie. Dostarczona na budowę aparatura kontrolno – pomiarowa powinna odpowiadać 
wymaganiom odpowiednich norm , a w ich braku warunkom technicznym. 
Aparatura kontrolno pomiarowa powinna mieć ważne cechy legalizacyjne. 
Urządzenia węzła, a w szczególności: makietę, wymienniki, pompy należy montować zgodnie z DTR w 
płaszczyznach równoległych do ścian, pionowo - w miejscach pokazanych w dokumentacji projektowej, w 
sposób nie powodujący naprężeń, z zachowaniem dostępu eksploatacyjnego dla serwisu, napraw i 
konserwacji. 
Dostarczona na budowę aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiadać wymaganiom 
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym oraz posiadać ważne cechy legalizacyjne. 
Podzielnia termometrów i manometrów powinna odpowiadać wymaganej dokładności odczytu, a jej zakres 
powinien przekraczać wartość roboczą mierzonego parametru: 
Termometry szklane pływowe powinny mieć działkę elementarną nie większą niż 1o C. Manometry 
tarczowe średnice nie mniejszą niż 100mm. 
Aparaturę kontrolno-pomiarową należy montować: 
− po uprzednim sprawdzeniu prawidłowości jej działania; 
− w miejscach łatwo dostępnych, widocznych i dobrze oświetlonych, przynajmniej światłem sztucznym; 
− w sposób zabezpieczający przed przypadkowym, nieumyślnym jej uszkodzeniem. 
Na głównych odgałęzieniach i na rozdzielaczach należy zamontować króćce do manometrów i tuleje do 
termometrów. 
Tuleje do termometrów powinny być wprowadzone do przewodu lub rozdzielacza na głębokość 
niezbędną dla prawidłowego pomiaru temperatury. 
Manometry tarczowe należy montować na rurce syfonowej. Na króćcu ączącym rurkę syfonową z 
przewodem, bezpośrednio przed manometrem powinien być zamontowany dla kontroli kurek 
manometryczny. 
Na manometrze powinno być oznaczone czerwoną kreską najwyższe dopuszczalne ciśnienie robocze. 
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6.  Kontrola jakości robót 

Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzenia robót w zakresie i z 
częstotliwością zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru. 
W szczególności kontrola powinna obejmować : 
− badanie w zakresie zgodności z Dokumentacją Techniczną i warunkami określonymi w odpowiednich 

normach przedmiotowych , lub warunkami technicznymi wytwórni materiałów , ewentualnie innymi 
umownymi warunkami 

− badanie ułożenia przewodu 
− badanie odchylenia osi przewodu 
− badanie zastosowanych złączy i ich uszczelnienie 
− badanie zmiany kierunku przewodu i ich zabezpieczenie przed przemieszczeniem 
− badanie szczelności całego przewodu 

7.  Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru. 
Ogólne zasady obmiaru podano w Przedmiarze Robót. 
 
7.2. Jednostki obmiaru. 
Jednostką obmiaru robót jest: 
− mb dla ułożonych rur 
− szt. lub kpl. dla zainstalowanej armatury. 

 

8.   Odbiór robót 

8.1.  Ogólne zasady odbioru robót. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w Warunkach wykonania i odbioru robót 
budowlano – montażowych. Instalacje sanitarne i przemysłowe tom II. 

8.2.  Warunki szczegółowe odbioru robót. 

Odbiór techniczny przewodów następuje po zakończeniu montażu i przeprowadzeniu 
badań. Należy sprawdzić : 
− zgodność wykonania z Dokumentacją Projektową i zapisami w DziennikuBudowy 
− zużycie właściwych materiałów oraz dokumenty dotyczące jakości tychmateriałów 
− prawidłowość zamontowania i działania armatury i urządzeń 
− prawidłowość wykonania rurociągów i ich połączeń, przejść przez elementy konstrukcyjne 
− prawidłowość wykonania izolacji 
− szczelność wszystkich odcinków przewodów 

W trakcie odbioru należy : 
− sprawdzić zgodność wymagań projektowych przy uwzględnieniuwprowadzonych zmian ze stanem 

faktycznym wynikającym z wpisów do Dziennika Budowy oraz innych dokumentów dotyczących jakości 
materiałów użytych do robót , wyników pomiarów i badań 

− sprawdzić naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej 
− sprawdzić w Dzienniku Budowy realizację wpisów dotyczących robót 
− dokonać szczegółowych oględzin robót. 
− dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów (świadectwa jakości  wydane przez dostawców 

materiałów), 
− protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych, 
− protokół przeprowadzenia próby szczelności całej instalacji, 
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9.  Podstawa płatności. 
 
Płatności będą dokonywane na podstawie obmiaru robót zgodnie z pkt. 7.2 niniejszej 
specyfikacji. Zakres robót jest podany w pkt. 1.3 S.T. 
 
Cena obejmuje odpowiednio : 
− roboty przygotowawcze i pomiarowe 
− zakup i dostarczenie materiałów i urządzeń do miejsc ich wbudowania 
− montaż rurociągów i armatury 
− pomiary i badania 
− uporządkowanie miejsca prowadzenia robót 

10.  Przepisy związane 

 
− PN-EN 12828:2004 (U) Instalacje ogrzewcze w budynkach. Projektowanie wodnych systemów instalacji 

grzewczych. 
− PN-EN 12171:2003 Instalacje ogrzewcze w budynkach. Instrukcje eksploatacji, konserwacji i obsługi. 

Instalacje ogrzewcze, które nie wymagają wykwalifikowanego personelu. 
− PN-EN 12170:2004 (U) Instalacje ogrzewcze w budynkach. Instrukcje eksploatacji, konserwacji i 

obsługi. Instalacje ogrzewcze, które wymagają wykwalifikowanego personelu. 
− PN-EN 1333:1998 Elementy rurociągów. Definicje i dobór PN. 
− PN-EN ISO 6708:1998 Elementy rurociągów. Definicje i dobór DN (wymiaru nominalnego). 
− PN-84/B-01400 Centralne ogrzewanie. Oznaczenia na rysunkach. 
− PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia. 
− PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Zabezpieczenia instalacji ogrzewań wodnych 

systemu zamkniętego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania. 
− PN-91/B-02419 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Zabezpieczenia instalacji ogrzewań wodnych i wodnych 

zamkniętych systemów ciepłowniczych. Badania. 
− PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewań wodnych. Wymagania. 
− PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna przewodów, armatury i urządzeń. 

Wymagania i badania odbiorcze. 
− PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczące jakości wody. 
− PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogólne wymagania i badania. 
− PN-B-02423:1999 Ciepłownictwo. Węzły ciepłownicze. Wymagania i badania przy odbiorze. 
− PN-76/B-02440 Zabezpieczenia urządzeń ciepłej wody użytkowej. Wymagania. 
 


